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Ecog ru p h T inrag_istrator de proces fara hartie Endress+Hauser Germania

Endress+Hauser [=77

(FieldCare, ControlCare, Commuwin II}, sisteme SCADA de gestiune a stocurilor in depozite de produse patmliera sau
silozuri {Systems & Gauging). “Ecograph T* este un nou aparat din familia de inregistratoare Endress + hauser si este
utilizat pentru inregistrarea, afisarea si transmisia datelor de proces din procesele tehnologice industriale.Articolul
prezinta succint caracteristicile tehnice si avantajele utilizarii noului inregistrator Endress + Hauser .

Inregistratorul Ecograph T face parte din Usor de utilizat prin:

familia inregistratoarelor fara hartie, fara .
piese in miscare si nu necesita mentenanta L]
sau consumabile. L
Acest aparat este o versiune foarte
economica, pentru aplicatii standard si este
in acelasi timp si un concurent redutabil al
inregistratoarelor cu hartie.

Acest aparat se impune pe piata
inregistratoarelor de proces datorita
urmatoarelor caracteristici principale:

WWW.Ice.ro

Economic prin:

Pentru relatii suplimentare va rugam sa contactati:

Reprezentanta Endress + Hauser GmbH+ Co.KG Germania:
S.C.ROMCONSENG SRL, b-dul luliu Maniu 19, sector 8, 061076 Bucuresti,
tel/fax: 021-4101634, 4100053, 4112501, e-mail: :infof@rce.ro

Display: 4,7" iluminat color de mare rezolutie

Fara hartie si fara penite

Programare si prelucrare date pe PC folosind programul
Readwin 2000 inclus in livrare

Universal: Intrari universale U,|, TC.RTD programabile.
Intrare digitala pentru alarme, contorizare sau contral.
Transfer serial de date pe PC prin port USB, serial, Ethernet
sau modem prin RS232.

Stocare date prin ,compact flash card” compatibila PC si
transferahila direct in fisiere MS Excell.

Web server incorporat pentru monitorizare online folosind
browsere standard (Internet Explorer de ex.).

Versatil si fiahil prin :

Robustete prin lipsa pieselor in miscare

Suport sigur si fiabil de pastrare date prin ,compact flash
card” amplasata in compartiment incuiat.

Manitorizare parametrii de proces prin 14 limite soft liber
programabile si prin 4 relee de alarma

Poate fi utilizat singur sau in sisteme de achizitie date
Accesare date Offline sau Online prin weh.

Datorita celor prezentate, inregistratoarele Ecograph T sunt cele
maij economice aparate din familia inregistratoarelor oferite de

Dimensiuni reduse ceea ce duce la ocuparea unui spatiu mic Endress + Ha“?"’- ) ) )

in panourile de automatizare In raport cu inregistratoarele oferite de alte firme, aparatele
Mentenanti zero ceea ce duce la economii de timp §i Ecograph T sunt mult mai competitive datorita urmatoarelor
personal de exploatare .

Conceput dupa principiul All in one” : display, inregistrator si e Raport performantefpret net superior

interfata de comunicatie date L]
Ecomanie de timp si bani prin posibilitatea de transfer a L]
datelar prin folosirea de programe standard (MS Excell)

Preantampina oprirea neprogramaté a instalatiilor de proces L]
prin monitorizarea valorilor limitd a parametrilor
Constructie compactd si echipare cu pand la B canale de
masurd §i 4 relee de alarma si contral.

Compact prin dimensiuni de gabarit mult mai mici

Este primul inregistrator de pe pieta care permite accesul
imediat la date fard programe speciale folosind MS Excell
Primul inregistrator cu compartimentul de memorie complet
sigilabil

Prevazut standard cu interfata USB sau optional Ethernet.
Posihilitate de acces direct datorita web serverului incorporat.

Endress+Hauser

People for Process Automation



Peste 40 de ani de experienta in fabricarea vanelor pentru aplicatiile cele mai solicitante. Vanele XOMOX
reusesc acolo unde alte tipuri de valve se defecteaza rapid- industria chimica si petrochimica, industria
farmaceutica, tratarea apei, industria celulozei si hartiei, centrale energetice nucleare si conventionale ...
Nu ezitati sa ne contactati, pentru orice aplicatie industriala care implica utilizarea unor vane de mare
performanta.

I, XO MO Process Valves & Actuators

@ RoboMatic

Str. Calafat nr. 52 , sector 2, Bucuresti
Tel: 021-211 92 61; Fax : 021-211 92 02
e-mail: office@robomatic.com.ro
www.robomatic.com.ro
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evenimente

,SIMPOZION A.A.LR. 2005”

21-22 septembrie 2005, Bucuresti

In perioada 21-22 septembrie 2005, s-a desfasurat SIMPOZIONUL A.A.LR. 2005
in Bucuresti la UZINEXPORT in sala ON TOP OF BUCHAREST.

impozionul fiind una din manifestarile cu mare
traditie si de importanta nationald in domeniile
automatizarilor, masurarilor, actiondrilor si achizitiei
de date, a gasit si in acest an un larg rdsunet in randul
specialistilor.
“Simpozionul A.A.LR. 2005” a scos in evidentd, ca si
in anii anteriori, cresterea fortei si ponderii nationale a
A.ALR,, prin nivelul ridicat de exprimare, acest eveni-
ment fiind consacrat in randul specialistilor ca 0 manifes-
tare anuala de referintd in domeniu.

La ,Simpozionul A.ALR. 2005” au participat repre-
zentanti a 57 de agenti economici si organisme guver-
namentale.

Simpozionul a acoperit intregul spectru de factori
care activeazd in domeniile de interes ale A.A.LR., res-
pectiv ofertanti de instrumentatie si servicii, cercetatori,
cadre didactice, metrologi, utilizatori de instrumentatie
si organisme guvernamentale cu responsabilitati in acest
domeniu.

Un impact deosebit a avut si minisectiunea
~Managementul afacerilor” introdusd suplimentar fata
de editiile din anii trecuti, minisectiune care a trezit un
larg interes si dezbateri interesante.

Lucrdrile Simpozionului A.A.LR. 2005 s-au desfasu-
ratincadrul a trei sectiuni:

Sectiunea 1. Masurari
11 Masurari industrilale
1.2 Managementul energiei

Minisectiunea2 Managementul afacerilor

Sectiunea 3 Automatizari

In cadrul Simpozionului A.A.LR. au fost prezentate ur-
matoarele lucrari:

e O noud generatie de debitmetre electronice ABB
AQUA MASTER, Ing. Bogdan JUCOVSCHI Product
Manager, ABB

e Solutii ENDRESS + HAUSER pentru automatizarea
proceselor industriale, Ing. Serban SAMOILA
Director general, ROMCONSENG S.R.L. Bucuresti

e Principii de management energetic si aplicarea le-
gislatiei privind atestarea specialistilor energetici in
domeniul gestiunii energiei, Ing. Anton NEDIA,
Ing. Eliza BESCIU, ARCE-Filiala Teritoriald Bucuresti

Eficienta energetica in piata actuald de electricitate
din Romania, Ing. Alexandru SANDULESCU,
Director general, Ing. Georgeta STANCIULESCU,
Ing. Mihaela JISA - AN.R.E.

Masurarea cantitatii de gaze in unitati de energie,
Ing. Bogdan VALTER - ANRGN

Automatizarea punctelor termice - RADET,
Ing. Cristina STOICA - RADET Bucuresti

Managementul afacerii de transport gaze naturale,
Dr. ing. Dumitru CHISALITA, Presedinte,- SIDGN
Sibiu

De ce sd apelez la 0 agentie de colectare de debite?,
Ing. Cristian MINCU, Sales&Marketing Manager, -KSI
KASOLVENZIA ROMANIA S.A.

Procesul de uscare a gazelor, Ing. Teodor MURESAN,
Director dezvoltare- ARMAX GAZ S.A Medias

Instalatie automata de alimentare masina de
rectificat fara centre, Ing. Vlad COLESNIC - EAST
ELECTRIC S.R.L. Bucuresti

Solutii moderne pentru reducerea poluarii produse

de cuptoarele electrice trifazate cu arc, Dr. ing. Sorin
DEACONU, Dr. ing. Gabriel Nicolae POPA,
Dr. ing. losif POPA- Facultatea de Inginerie Hunedoara

Seria modulelor MAD, Ing. Cristian TIPA,
Ing. Claudiu MAGA - GENPRO S.R.L. Suceava

Automatizarea instalatiei apei de racire la hidro-
agregatul de tip Kaplan, Ing. Constantin CIOBANLU,
Dr. ing. Marcel NICOLA, Drd. ing. Liliana VASILE,
Ing. Petre ALEXANDRU - INCDE ICEMENERG
Sucursala Craiova
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e Arhitecturi integrate pentru controlul si vizalizarea
proceselor industriale, Ing.Lucian ENARU - INDAS
TECH S.R.L. Bucuresti

¢ Regulator de temperatura cu 2 canale universale
Seria JUMO d TRON 300, Ec. Gabriela FRUMUSELU
- Director vianzdri, JUMO ROMANIA S.R.L. Arad

o Achizitii de date si control de proces cu
echipamente Omron, Ing. Puiu CRACIUNESCLI,
MEGATECH Trading&Consulting S.R.L. Bucuresti

e Solutii Wonderware in sectorul de petrol si gaze
Implementarea noii tehnologii AchestrA, Uwe
KUEPPERS, Business Development Director EMEA-
WONDERWARE INVENSYS

e Echipament destinat inspectiei si controlului
conductelor de transport gaze naturale, Ing. Iuliu
FODOR, Ing. Gheorghe ULICI, Sing. Imre SZABO -
SNTGN TRANSGAZ S.A.-SCPTGN Medias

o Posibilitati de optimizare a controlului parametrilor
unui sistem de transport gaze naturale, Ing. loan
MOISIN, Ing. Dorin BICHIS - SNTGN TRANSGAZ
S.A. Medias

e Solutii noi de realizare a instalafiilor de odorizarea
gazelor prin esantionare, Ing. loan MOISIN,
Ing. Dorin BICHIS - SNTGN TRANSGAZ S.A.
Medias

Sponsorizarea Simpozionului au asigurat-o :

= MINISTERUL EDUCATIEI SI CERCETARII;
m ABB SRL Bucuresti;

® BERD Trading SRL Bucuresti;

m ARMAX GAZ SA Medias;

= CONSULTANTA KIMET SA Targul Secuiesc;
= DUCAS TECHNIC SRL Bucuresti;

m EAST ELECTRIC SRL Bucuresti;

m FESTO SRL Bucuresti;

m GENPRO SRL Suceava;

m HYDAC SRL Ploiesti;

m INDAS TECH SRL Bucuresti ;

= JUMO ROMANIA SRL Arad;
m KSI KASOLVENZIA ENDEKS ROMANIA SA;
® MEGATECH SRL Bucuresti;

m METEOR AUTO SRL
Departamentul Automatizari Bucuresti;

# ROMCONSENG SRL Bucuresti
(Reprezentanta Endress+Hauser GmbH+Co.KG);

m SAN SYSTEMS INDUSTRY SRL Pitesti;

m SYSCOM 18 SRL Bucuresti;

m VDR&SERVICII SRL Bucuresti;

= WONDERWARE Regiunea SE Europa;

® YOKOGAWA Europe B.V. Sucursala Romania.

S electia lucrarilor prezentate ,structurarea secti-
unilor, alocarea deliberatd a unui interval de
timp pentru discufii pe marginea fiecarei lucrari prezen-
tate cat si includerea in Simpozion a unei Mese rotunde
dedicate “Eficientizarii monitorizarii consumurilor” au
permis A.A.LR., evidentierea unor probleme critice ma-
jore din economia nationala si a unor cai de remediere a
acestora, dintre care mentionam urmatoarele, pentru do-
meniile care au constituit si sectiunile Simpozionului:

a. Masurari

Necesitatea amplificarii colaborarii dintre A.ALR. si
BRM.L. in cadrul Consiliului Consultativ privind
Metrologia din Romania (Consiliu al carui membru fon-
dator este A.A.LR), pentru inbundtatirea legislatiei me-
trologiei siaaplicarii ei.

b. Managementul energiei

Sprijinirea de catre A.A.LR. a ANRGN pentru dese-
minarea informatiilor privind prevederile si aplicarea
Legii Gazelor nr. 351/2004 de facturare a gazelor natu-
rale in unitati de energie, incepand cu 01.09.2007 si nu in
unitati de volum ca in prezent.
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Acest nou concept national de facturare a fost impus
de adoptatea de catre Romania a directivelor europene
cu privire la masurarea cantitatii de gaze cat si de res-
pectare a conditiilor de introducere pe piata a aparatelor
consumatoare de combustibili gazosi (Directiva
europeand 90/396 transpusa prin HG 453 /2003).

c. Automatizari

Amplificarea colaborarii dintre A.A.LR. si RADET
Bucuresti privind modernizarea punctelor termice prin
generalizarea automatizariilor.

In acest sens RADET Bucuresti deruleaza un proiect
previzionat a se finaliza in anul 2008, avand ca surse de
finantare BERD, grant elvetian si Primaria Municipiului
Bucuresti.

Concluzionand, “Simpozionul A.A.LR. 2005”, prin
modul sau rational de organizare si de grupare a
prezentarilor, a creat conditiile de evidentiere a ultimelor
noutati in domeniile diverse pe care le abordeaza
Asociatia, permitand specialistilor schimburi eficiente de
informatii, care in afara impactului tehnic, cu siguranta
vor duce sila benefice tranzactii comerciale.

PARTENERIAT romexpo
QN AALR.siROMEXPO | B
organizeaza -
ROMCONTROI¥A2006
4-7 aprilie 2006

Complexul Expozitional ROMEXPO-Pavilioanele 16, 17, extindere 17-18
(Suprafata bruta: 4800 mp, cu 45% mai mult ca in 2005)
TARGUL INTERNATIONAL DE AUTOMATIZARI & INSTRUMENTATIE
(Expoztie +Simpozion A.A.L.R. pe sectiuni specializate)

Tematica Targului:
* Automatizari * Masurari (industriale, de laborator) * Achizitie si prelucrare de date
* Actionari (electrice, pneumatice, hidraulice) * Robotica * Software de proces ¢ Instrumentatie virtuala

Facilitati: Spatii moderne extinse de expunere, prezentari si mese rotunde in cadrul
simpozionului cat si alte avantaje suplimentare fata de ROMCONTROLA 2005.

Informatii suplimentare:
AAILR.: tel/fax:252.30.67, e-mail: aair@aair.org.ro
ROMEXPO: tel:207.70.21;fax: 207.70.70, e-mail: anne.istrate@romexpo.org

Date statistice ROMCONTROLA 2005

Suprafatd bruta: 3.300mp - Expozanti principali: 68 - Firme reprezentante: 167 (66 romanesti, 101 straine) - Téri participante: 18 - Vizitatori: 4300
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Debitmetre complexe avand
un element primar de referinta
in by-pass cu un debitmetru

Dr. ing.Horia Mihai MOTIT

Reprezentantul Romaniei la IMEKO
(Confederatia Internationala de Masurari)- TC 9 (Debitmetrie)

Debitmetrele avand un element primar de referinta (no-
tat EP-1) montat in by-pass cu un debitmetru clasic cons-
tituie una dintre formele cele mai evoluate ale debitme-
trelor complexe.

Utilizarea industriala a acestor debitmetre complexe este
foarte avantajoasa pentru cd asigura masurarea cu debit-
metre mici a debitelor mari de fluid corespunzitoare
conductelor cu diametre mari, costul aparatelor fiind
foarte redus.

In fig.1 este reprezentata alura curbei 1a costurilor debit-
metrelor clasice (avand un singur element primar EP,
inseriat conductei), comparativ cu alura curbei 2 a costu-
rilor debitmetrelor complexe in discutie, care au un ele-
ment primar de referinta (EP-1) in by-pass cu un
debitmetru.
A

Fig. 1

Costul debitmetrufui

Dne,  pn (condua‘é principala)

Se remarca panta puternic ascendenta a cresterii costului
debitmetrelor clasice pentru diametre nominale Dn mari
ale conductei principale.

Costul debitmetrelor clasice devine superior celor com-
plexe, pentru diametre nominale Dn >Dncr.

In functie de tipul debitmetrului plasat in by-pass, dia-
metru Dncr ia diverse valori in plaja 65-100 mm.

In afara costului redus este necesar de subliniat si avanta-
jul unui consum energetic redus impus functional de
debitmetrul complex fluidului de masurat, in comparatie
cu debitmetrul clasic care trebuie inseriat conductei.

Dat fiind diametrul mic de racordare al debitmetrului
din by-pass (uzual Dn 10...Dn 15), valorile maxime ad-
misibile ale presiunii si temperaturii fluidului masurat,
sunt cu mult mai mari decat cele admisibile in cazul
folosirii debitmetrelor clasice.

Deasemenea debitmetrele complexe in discutie implica o
mentenantd mult mai ieftind si mai lesnicioasa decat in
cazul debitmetrelor clasice masurdnd aceleasi valori de
debite.

Alte avantaje asigurate de aceste debitmetre complexe
sunt: asigurarea unei scari de debit aproximativ liniare, o
extensie rezonabild a intervalului de masurare a debitu-
lui principal, utilizarea pentru o larga gama de fluide,
inclusiv corozive.

Considerentele tehnice si economice prezentate mai sus
au impus conceperea si utilizarea industriald pentru ma-
surarea debitelor mari si foarte mari de fluide a debitme-
trelor complexe in discutie.

1.Clasificare. Scheme structurale

Clasificarea acestor debitmetre complexe se realizeaza in
functie de "tipul caderii de presiune determinate /prele-
vate de elementul primar de referinta EP-1, montat pe
conducta principala".

a) Debitmetre complexe al cdror element primar de referintd
(EP-1) determind o cidere a presiunii statice care se aplicid
debitmetrului din by-pass

Schema structuralad a acestor debitmetre complexe este

prezentata in fig.2a.

EP-1 (Element primar de referinta)

Xvi=v X =-ﬂps
BR-1 > BS-1
o = ] of =]

EP-2 (Element primar al debitmetrului din
by-pass)

Fig. 2a

O rezistenta fluidica (uzual diafragma, ajutaj, tub Ventu-
ri) constituie blocul de referintd BR-1 al elementului pri-
mar de referinta (EP-1) al debitmetrului complex si de-
termind o cadere a presiunii statice, aplicate ca o presiune
deferentiald debitmetrului din by-pass.

EP-leste format din blocul de referintd BR-1 care avand o
sectiune de trecere cu arie fixd, determina la iesirea sa
madrimea variabild Xv,= v, viteza fluidului, care variaza
in functie de variatia debitului Q - q.

Marimea variabila Xv; = v se aplicd blocului sensibil
BS-1 (bloc format din cele doud prize de prelevare a pre-
siunilor) permitand prelevarea la iesirea BS-1 a caderii
de presiune Ap, pe restrictia fluidica.

Marimea caracteristica Xc = Ap, se aplica debitmetrului
din by-pass care are propriul sau element primar, notat
EP-2, determinand la iesirea blocului de referintd BR-2
marimea sa variabild Xv; care aplicanu-se blocului sensi-
bil BS-2, determind méarimea caracteristica Xc,. Aceasta
aplicata elementului secundar ES (apartinand debitme-
trului din by-pass) determind marimea de iesire Y (de
redare a debitului principal Q).

Mentionam ca, uzual, in by-pass se utilizeaza debitmetre
cu sectiune de masurare cu arie variabila (DSMAV)
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m;

masurari

pentru care marimea variabilda Xv = A (aria sectiunii de

masurare formate intre imersorul mobil si tubul de ma-

surare fix).

Sunt utilizate minoritar si alte solutii constructive

care, respectand aceeasi schema structurala prezenta-

ta in fig. 2a, plaseaza in by-pass un debitmetru a carui
arie A a sectiunii sale de masurare este fixd, deci A = con-
stantd, iar marimea sa variabild Xv; = v (viteza variabila

a fluidului in sectiunea de masurare a debitmetrului din

by-pass).

Debitmetrele complexe avand Xv, = v utilizeazd in

by-pass debitmetre indirecte (debitmetre termice, debit-

metre cu turbind, debitmetre electromagnetice) si mai
rar debitmetre directe (ex.debitmetre cu roti ovale).

b) Debitmetre complexe al ciror element primar de referinta
(EP-1) preleveaza diferentinl presiunea dinamicd care se
aplicd debitmetrului din by-pass.

Schema structurala a acestor debitmetre complexe este
redata in fig.2b.

EP-1 (Element primar de referinta)

Xv= =
BR-1 vi=v{ro) o] Bsi Xe=Aps(ro)
W |

EP-2 (Element primar al debitmetrului din by-pass)

BR-2 |
(RH)

X\“g:A
BS-2

XCQ

Yq

Fig. 2b

Aceste debitmetre complexe au realizat blocul de refe-
rinta BR-1 al EP-1 prin o sonda de prelevare diferentiala
a presiunii dinamice p; .

Sonda BR-1 este imersatd in conducta principald prin
blocul de imersie Bl la distanta radiala r = ry si in functie
de vitezele locale existente in dreptul celor doud prize se
determind Xv;= v(ry) care determind marimea caracteris-
tica Xc; = py (ro).

Presiunea dinamica p, (rp) se aplica rezistentei hidraulice
RH a blocului de referintda BR-2 al debitmetrului din
by-pass, determinand valoarea debitului secundar .
Debitmetrele complexe cu aceastda schema structuralad
utilizeazad aproape in exclusivitate ca debitmetru plasat
in by-pass, debitmetrul cu sectiune de masurare cu arie
variabila (DSMAV). Acestea au Xv, = A (arie variabild),
la iesirea debitmetrului din by-pass obtinandu-se mari-
mea Y (redarea debitului principal Q).

2. Expresia debitului principal

Expresia analitica a debitului principal Q are forme spe-
cifice de exprimare pentru fiecare dintre cele doua tipuri
de debitmetre complexe in discutie, care sunt prezentate
in continuare.

a) Debitmetre complexe al cdror element primar de referintd
determind o cadere a presiunii statice Ap = Aps care se apli-
cit DSMAV din by-pass :

Q=g l+\/RT +R s +Rpsamv
Repy

(1a)

Unde:

Q este debitul principal, din conducta principald;

q - debitul secundar trecut prin DSMAV din by-pass;

Rt -rezistentd hidraulica a liniei by-pass;

R, - rezistenta hidraulica suplimentara introdusa de re-

strictia hidraulica plasata special pe linia by-pass (dia-

fragma, robinet etalonat);

REunip = componenta constanta a rezistentei hidraulice

DSMAYV;

Rgp.1 - rezistenta hidraulica a elementului primar de re-

ferinta (plasat pe conducta principald)

b) Debitmetre complexe al ciror element primar de referinta
preleveazi diferential presiunea dinamicd Ap = pq care se
aplicd debitmetrului din by-pass :

[R++RS.
Q=g- T - DSAMV (1b)
EP-1

3. Extensia intervalului de masurare a
debitului principal

Cu referire la expresiile debitului determinate anterior, pen-
tru ambele tipuri de debitmetre complexe, extensia interva-
lului de masurare a debitului principal are expresia:

Qmax/Qmin  qmax/qmin (2)
Relatia (2) este obtinuta in conditiile uzual realizate in

care caderea de presiune pe DSMAV e mult mai mare
decat aceea pe imersorul sau.

4. Solutii constructive

Variantele constructive ale acestor debitmetre complexe

se grupeaza conform clasificarii lor anterioare.

a) Debitmetre complexe al caror element primar de referinta
determind o cidere a presiunii statice care se aplicd debit-
metrului din by-pass

In fig. 3 este prezentat schematic un asemenea debitme-

tru complex avand in by-pass un debitmetru indirect cu

sectiunea de mdsurare cu arie constanta , respective un
debitmetru termic.
Fig. 3

1 - conducta principals;

2 - diafragma principals;

3 - diafragma secundarg;

4-- conducta by-pass;

5a, b - termorezistente;

6 - rezistenta electrica de
incalzire;

7 - wattmetru;

8 - milivoltmetru
(indicatorul debitului);

9 - sursa electrica;

10 - rezistentd variabila
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Caracteristicile tehnice asigurate sunt: Q,,, = 0,75 - 6
m?/min aer, diametrul nominal maxim al conductei prin-
cipale 150 mm, Q,4v/ Qi = 50, presiunea maxima a flui-
dului 10 - 300 bar, caderea de presiune pe debitmetru
0,01 - 0,025 bar, temperatura maxima a fluidului 40 - 100 °C.
Se remarca faptul ca in cazul acestui debitmetru complex
elementul primar de referinta este o diafragma.

[n afara diafragmei, care este majoritar utilizata, elemen-
tul primar de referinta poate fi un tub Venturi, un ajutaj
Venturi sau chiar un robinet cu clapa, dupa cum rezulta

din fig.4.
Venturi; c- elementul primar de

]—;m’_u—\_S

referinta EP-1 este un robinet cu
b clapa; d- elementul primar de
; | ; referintd EP-1 este o diafragma
@ " Pam ‘ ﬂaw‘ll y i i g
7

Fig. 4
a-elementul primar de
referinta EP-1 este un tub
Venturi; b- elementul primar de
referinta EP-1 este un ajutaj

cu prizelaDsi D/2;
6 1- conducta principalé;
2 2a-EP-1 tip tub Venturi;
2b-EP-1 tip ajutaj Venturi;
2c¢-EP-1 tip robinet cu clapa;
1 2d-EP-1 tip diafragma;
3-DSMAV; 4-conducta by-pass;
5-RS tip diafragma (diafragma
by-pass); 6-cadran gradat;
7-indicator pozitie robinet cu
clapa.

Variantele constructive pre-
zentate in fig. 4 utilizeaza in
by-pass un DSMAYV, acesta
fiind tipul de debitmetru uti-
lizat in configuratia debitme-
trelor complexe.

b) Debitinetre complexe al caror element primar de referintd

preleveaza diferential presiunea dinamicad care se aplica de-
bitmetrului din by-pass.
In fig. 5 (a, b, c) sunt prezentate trei solutii constructive
adoptate pentru acest tip de debitmetre complexe, debit-
metrul din by-pass fiind un DSMAV, situatie majoritar
utilizata in industrie.

=\
A
i

1| (e |
- Ba G

Fig.5
1 - flansa de racordare; 2 - corp debitmetru; 3 - DSMAV;

5.Caracreristici tehnice

Prezentam in continuare sintetic principalele caracteris-
tici tehnice ale celor mai utilizate debitmetre complexe si
anume cele cu element primar de referinta care determi-
na o cddere a presiunii statice, in by-pass fiind un
DSMAV.

In tabelul 1 sunt prezentate informativ debitele maxime
madsurabile pentru apa (la t = 20 °C), pentru trei variante
de element primar de referinta: diafragma, ajutaj Ventu-
ri, tub Venturi.

Din economie de spatiu nu se prezinta si debitele maxi-
me masurabile pentru fiecare tipodimensiune (diametru
nominal) de debitmetru atunci cand se masoara abur sa-
turat (p = 6 bar) sau aer (p = 6 bar, t = 20 °C).
Mentionam totusi ca masurarea aburului saturat se poa-
te realiza pentru conducte principale cu Dn 50....Dn 300
debitele maxime masurabile fiind Q,,,, = 860....150.000
kg/h, iar a aerului pentru aceeasi plaji a diametrelor no-
minale ale conductei principale, debitele maxime masu-
rabile fiind Q,,;, = 1.300...180.000 m?®/h. Debitele sunt
indicate pentru situatia uzuald cand rapoartele 8 au va-
lorile # =0,70 (pentru diafragme) si f = 0,75 (pentru ajuta-
je Venturi sau tuburi Venturi).

Debitele mdsurabile descresc cu reducerea valorilor lui
beta, scazand, de exemplu, la 50% pentru g = 0,52 (pen-
tru diafragme), respectiv § = 0,57 (pentru ajutaj Venturi
si tuburi Venturi).

Majoritar este utilizat elementul primar de referinta de
tip diafragma, pentru simplitatea si compactitatea cons-
tructiei sale. Este insa necesar sd mentiondm ponderea
mai ridicata a caderii de presiune nerecuperabile in valo-
area cdderii de presiune introdusa de diafragma, decat
in cazul folosirii ajutajului Venturi si cu atdt mai mult
decat in cazul utilizarii tubului Venturi.

Incertitudinea masurarii a acestor debitmetre complexe
este de (1,6....3)%, iar pentru realizdri modeste de 4%.

Temperatura si presiunea fluidului de masurat depind
de materialul din care este executat tubul de masurare,
fiind uzual 100 °C si 12 - 25 bar in cazul DSMAV cu tub
din sticla si de 300 °C si 30 bar in cazul DSMAV cu tub
metalic.

Exista intotdeauna o corelare intre valorile maxime ad-
misibile pentru temperatura si presiune, corelare care
trebuie s fie indicatd de producitorul debitmetrului.

6. Prevederi privind alegerea si montarea
debitmetrelor complexe

Aceste debitmetre complexe se utilizeaza, in general,
pentru masurarea debitelor lent variabile, nu a debitelor
pulsatorii.

Deoarece cele mai utilizate debitmetre complexe sunt
cele al caror element primar de referinta EP-1 produce o
cddere de presiune staticd, analiza o vom incepe cu ele,
pornind de la solutia constructiva adoptata pentru EP-1.
Cele trei solutii constructive mai utilizate pentru realiza-
rea elementului primar de referintd EP-1 au urmétoarele
caracteristici:

10




[ masurari

Automatizari si Instrumentatie nr. 5/2005 _

Tabelul 1. Pentru conductele principale cu

- = = diametre mari se recomanda uti-

Pentru apa la t =20°C (in m’/h) lizarea debitmetrelor complexe

Caderea de presiune Ap pe TP-1 (mbar) cu elementul primar de referiptﬁ

Dn 127 | 254 | 508 1016 EP-1 gsigurand prelevatea dife-

(conducts — — — — rentiald a presiunii dinamice cu

orincipal) Autaj | Auta | Autaj | Ajutaj doud sonde avand diametrul de

Diafragma | (Tub) |Diafragma| (Tub) | Diafragma| (Tub) |Diafragmé| (Tub) 20 mm si aplicarea ei unui

Venturi Venturi Venturi Venturi DSMAV din by-pass. Cand con-

1 2 3 4 5 6 7 8 g ducta principald are diametre de

1500 - 2000 mm, sondele pot avea

% 1 = L = 2 = 3 z diametrul de pana la 50 mm.

75 2 5 41 9 59 Ll 83 158 Pe conducta principala in amon-

100 51 98 71 139 102 197 143 279 te si aval de elementul primar de

125 78 w4 | w1 | 27 | 16 | 309 | 222 | as | referintd EP-1 pot fi diferite re-

zistente hidraulice (coturi, teuri,

150 110 221 156 313 220 443 313 627 reducgii , evazari, robinete, teci
200 199 386 281 549 340 m 563 1099 | determometru etc).

250 | 311 608 | 440 | 863 | e | 127 | se1 | t7p5 | Fentru realizarea unei mdsurdri

precise a debitului este necesar

300 447 863 631 1226 894 1725 1262 2452 sd se asigure, intre respectiva re-

350 608 | 1180 | 863 | 1680 | 1217 | 2361 | 1725 | 3360 | Zistenia ;‘idr‘f}"ﬁ}fé $iE;1€1mE“hﬂ

primar de referinta EP-1, tron-

400 795 1544 1135 2202 1589 3087 2270 4404 Sonne Teciiling db candudtl o

450 1022 1952 1430 2769 2043 3904 2860 5539 diametrul D avand anumite lun-

500 1249 | 2429 | 770 | 348 | 2497 | 4sss | 3541 | eges | §imi minime stipulate in stan-
dardele de referinta.

600 1793 3496 2542 4926 3587 6992 5085 9852 Pentru debitmetrele complexe

750 2066 4086 2928 5675 4131 8172 5857 11350 avand EP-1 o diafragma si RS o

900 | 2051 | 5221 | 4200 | 8172 | 5902 | 10442 | 8399 | 1344 | diafragmd, lungimile minime

ale tronsoanelor rectilinii de con-

1050 4086 7945 5675 11123 8172 15890 11350 22246 ducts in amonte si aval de aces-

1200 5221 10215 7491 14528 10442 20430 14982 29050 tea sunt stipulate in standardul

SREN ISO 5167-2-2004.

Pentru debitmetrele complexe
L mat sciirmit cost avand EP-1 un ajutaj Venturi, lungimile tronsoanelor
W B SReaL COny rectilinii de conducta sunt indicate in standardul EN ISO

2 i;nﬁlﬂaéioﬁé?ggqﬁ e bile 5167-3, iar pentru debitmetrele complexe avand EP-1 un
7 P STECUPEIa®IE:  tub Venturi in standardul EN ISO 5167-4.

Mentionam ca diafragmele segment se utilizeaza pentru
masurarea fluidelor murdare (care contin suspensii), cu
presiuni ridicate, ciderea de presiune determinata fiind
redusa.

s me”f‘. , ; g 7. Avantajele utilizarii debitmetrelor

= valoarea caderii de presiune nerecuperabile mai mica
decat la diafragme; complexe

= valori mai mari ale debitelor maxime masurabile decat
diafragmele, corespunzator acelorasi diametre nomi-
nale ale conductei principale;

= necesita in amonte si aval fata de ajutajul Venturi,
tronsoane rectilinii ale conductei principale, mai scur-

a) Diafragma:

Cand nu se foloseste un dispozitiv de uniformizare a
curgerii, lungimile specificate in respectivele standarde
trebuie considerate lungimi minime.

Avantajele utilizarii debitmetrelor complexe sunt, in

comparatie cu debitmetrele clasice cu diafragma:

= cost mult redus;

= nu necesitd precautii speciale privind insotirea termi-
te decat in cazul diafragmelor (lungimile tronsoanelor cda Cor'!ductei_or by “pans, d‘at f‘_md regimul de perma-
sunt standardizate); nentd circulatie a fluidului prin by-pass, comparativ

= cost mai ridicat decat al diafragmelor. cu regimul static al fluidului din prizele de impuls ale

¢) Tubul Venturi debitmetrelor cu diafragma;

= nu necesita purjarea periodica a prizelor de presiune
aferente elementului primar de referinta EP-1;

= nu necesitd camere de separare sau lichide de protec-
tie pe prizele de presiune ale elementului primar EP-1;

= cea mai mica valoare a caderii de presiune nerecupe-
rabile (aproximativ 20% din cdderea de presiune);

= aceleasi valori pentru debitele maxime masurabile ca
si in cazul ajutajului Venturi; A

= cele mai scurte tronsoane rectilinii ale conductei princi- = nu necesita oale de conde_ns; _ o
pale, in amonte si aval (lungimile sunt standardizate); = au o intrefinere nepretentioasd si necostisitoare.

= costul cel mai ridicat.
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Indicator local pentru seria
de traductoare de presiune
ABB 2600T

In plus fata de indicatoarele locale obisnuite (analogic, digital LCD)
pentru traductoarele de presiune, ABB a dezvoltat un asa numit
Integral Meter, un indicator montat direct la modulul electronic si
nu la iesirea traductorului. Acesta comunica in mod direct cu
microcontrolerul traductorului.

Caracteristici tehnice:

Indicator de tip LCD;

5 digit (£99999);

In partea de sus: 7 caractere alfanumerice;

In partea de jos: 7 caractere alfanumerice;

Indicare suplimentara cu bargraf din 50 segmente pentru
indicarea iesirii analogice in procente;

Precizie: la fel ca si variabila primara a traductorului;
Domeniul de temperatura ambianta:-20 la +70 °C;

Avantaje:

m Traductorul de presiune se poate programa cu ajutorul Integral
meter si butoanelor locale fara a deschide capacul traductorului
(important pentru mediile cu pericol de explozie);

m Este alimentat direct de modulul electronic si nu produce o
cadere de tensiune suplimentara pe bucla de 4 - 20 mA;

m ECONOMIC;

m Poate afisa variabila de proces in unitati de presiune sau
semnalul iesire in % , curent mA , unitati de presiune;

m Precizie superioara indicatorului digital pe iesire;

m Indica de asemenea functia de transfer a traductorului (ex:
liniara sau radical patratica), presiunea statica, temperatura
senzorului si mesaje de diagnosticare.

Automatizari si Instrumentatie nr. 5/2005
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valoare

150.00

mbar-__
%1111 unitate
| § | § | |
0 50 100

!

%

afisare
in procente

Pentru detalii, va rugam sa ne contactati:

ABB Romania

Calea Victoriei 15, Bucuresti
Tel. 0213104375

Fax. 0213104383
abb.office@ro.abb.com
www.abb.com/ro



Str. Sergent Nutu lon Nr.69
Tel./Fax: +40-21-402.89.71;
402.89.72; 412.00.49

WIKA Messgeratevertrieb Ursula Wiegand GmbH & Co. KG - Reprezentanta 98,
Theodor Sperantia, Bl. S28, Sc. C, Ap. 66 - Bucuresti 3/Romania
TelfFax (+40) 21 32 12 422 - E-Mail m.anghel@wika.ro - www.wika.at

Wika va ofera un spectru larg de produse, pornind
de la termometre mecanice pana la solutii
complete de masurare a temperaturii care constau
in senzori, teci de protectie, transmitere
(disponibile de asemenea si cu interfata bus) si
indicatoare digitale/controlere de temperatura.

Wika poate calibra la cerere instrumentele de
masurare a temperaturii in laboratorul WIKA —
DKD.

Reteaua noastra globala de service ne permite sa
va oferim aceste servicii si un suport tehnic cat
mai aproape de dumneavastra la un inalt nivel de
competenta.

Tineti legatura cu noi.

IWIKA!I

EPart of your business
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JUMO CTI-750

adaptor de semnal / sonda de masura
de conductivitate pe principiu inductiv
pentru procese tehnologice solicitante

Dupa adaptorul de semnal / sonda de masura de conductivitate pe principiu
inductiv cu iesiri pe releu pentru conductivitate si temperatura JUMO CTI-500,
JUMO prezinta un nou produs-JUMO CTI-750.

Daca seria 500, din cauza celulei de
masura din polipropilena (PP),
permitea o temperatura maxima de
100 °C JUMO CTI-750 care are celula
de masura din polieter-eter-ketona
(PEEK) poate fi utilizat pinala 140°C.

Toate tipurile uzuale de conexiuni la
proces ( piulita olandeza tip alimentar,
filet, clamp etc.) sunt posibile. Mai
poate fi livrat cu conextor tip Varivent
DN40/50 sau o varianta cu cerula de
masura micsoratasifiletde 1".

Posibilitatile tehnice ale produsului il
recomanda pentru utilizari in dome-
niul industriei alimentare si a bautu-
rilor, pentru procese CIP si pentru ste-
rilizatoare cu abur. O sonda de tem-
peratura cu raspuns rapid asigura o
compensare corecta a temperaturii la
masurarea conductivitatii si astfel se
obtine o separare corecta a fazelor la
procesele CIP. Cu ajutorul a doua
intrari binare pot fi alese extern pina
la 4 domenii de masura si coeficienti

de temperatura - functie esentiala
pen-tru procesele CIP.

Software-ul aparatului contine o
functie de supraveghere a concen-
tratiei de saruri din turnurile de racire,
functie prezentd si la seria 500. in
combinatie cu un timer extern si o
bucla de comanda/reglare (de exem-
plu JUMO IMAGO 500) se poate rea-
liza automatizarea supravegherii tur-
nurilorderaciredin punctde vederea
concentratiei de saruri.

JUMO CTI-750 are acelasi functiuni ca
si "fratele mai mic": domenii de ma-
sura programabile pentru conduc-
tivitate pina la 2000 mS/cm , tempera-
tura 0..150°C, doua iesiri in semnal
unificat 0/4..20 mA sau 0(2)..10V
pentru conductivitate si temperatura,
douaiesiri pe releu cu semiconductor
pentru limitele programate, masura-
rea concentratiei de NaOH si HNO3 ca
siodiagrama programabila.

Informatii suplimentare, documentatie sau consultanta puteti afla la:

JUMO Romania SRL

Arad - Calea Aurel Vlaicu 28 - 32, tel/fax 0257348499, mobil 0721219622

Tensiunea de alimentare este 19...30V
DC (tipic24VDC).

JUMO CTI-750 poate fi livrat ca si
aparat combinat (electronica si celula
de masurd sunt monobloc) sau ca
varianta cu electronica separata de
celula de masura.Aceasta din urma se
utilizeaza cu precadere in instalatii cu
vibratii puternice sau in zone greu
accesibile. Gradul de protectie este IP
67.Un display grafic cu iluminare din
fundal permite o programare si uti-
lizare intuitiva, inclusiv mesaje text in
sprijinul utilizatorului. Aparatul afi-
seaza texte si mesaje in germana,
engleza sau franceza, alte limbi fiind
in pregatire.

Aparatul se programeaza cu ajutorul
unei tastaturi cu folie. Optional poate
fi programat cu ajutorul PC-ului, pro-
gramul de setup permitind schim-
barea facila a parametrilor si salvarea
datelor de program sau a valorilor
masurate.

Bucuresti - Str. Dr. V. Sion 1- 9, bl. 15, ap. 3 sector 1, tel/fax 0213132975, mobil 0722734341
Piatra-Neamt - Str. Ecoului nr. 9, bl. F9, sc. A, ap. 14, mobil 0723150792

www.jumo.at , www.jumo.de
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Masurarea volumului si temperaturii lichidelor
in tancuri si rezervoare

Masurarea volumului de lichid in tancuri si
rezervoare constituie o problema comuna
pentru fabricile sau depozitele care
realizeaza stocarea lichidelor. Cea mai cu-
noscuta solutie o constituie imersarea unei
tije gradate in rezervor si stabilirea volu-
mului de lichid pe baza unui tabel de co-
respondenta realizat anterior, in etapa de
etalonare a vasului.

Sistemul realizat de firma noastra, pas-
treaza ideea acestui principiu simplu, cu
deosebirea ca nivelul lichidului este ma-
surat automat prin intermediul unui senzor
de presiune montat la baza rezervorului

(fig. 1).

Fig. 1
Tanc cilindric
pozitionat vertical

Senzor de presiune
hidrostatica (SP)

Informatia de presiune(nivel) funizata de
senzorul SP este convertita in volum pe
baza unui tabel de corespondenta memo-
rat de catre sistemul de achizitie. Acest
tabel este necesar intrucat forma rezervo-
rului nu respecta intotdeauna o lege mate-
matica (datorita imperfectiunilor de fabri-
catie, imersarii unor agitatoare etc.)
Plecand de la acest principiu, firma C.LT.
Automatizari a dezvoltat sistemul MVT-
08 care permite masurarea si afisarea
simultana a volumului si temperaturii in 8
rezervoare.

Schema de principiu a sistemului de
masurare MVT-08 este prezentata in fig. 2
si este constituitd dintr-un automat pro-
gramabil OMRON cu module specializate
pentru achizitie de la 8 puncte de semnal
unificat 4-20 mA si 8 puncte de masurare
termorezistente PT100. Vizualizarea
datelor se face prin intermediul unui termi-
nal programabil touch-screen color. De
asemenea, sistemul mai este prevazut si
cu intrari/iesiri digitale pentru conectarea
unui debitmetru de etalonare si realizarea
unor functii suplimentare.

Etalonarea sistemului reprezintd cheia
realizarii unei masurari precise. Sistemul
MVT-08 este prevazut cu functie de etalo-
nare automata. Pentru aceasta, nu trebuie
decat ca umplerea rezervorului sa se faca
printr-un debitmetru conectat la intrarea
dedicata a sistemului MVT-08.

Acest debitmetru poate fi
debitmetrul de receptie al
fabrici sau poate fi oferit de
firma noastra in regim de
custodie pentru realizarea
operatiei de etalonare. La
etalonare, in timpul alimen-
tarii rezervorului, sistemul in-
registreaza automat intr-un
tabel din memoria automa-
tului programabil, cores-

Terminal operator
touch - screen

Automat
programabil

Debitmetru
etalonare

pondenta dintre Tnaltimea
coloanei si volumul de lichid _ !
introdus in vas. Datorita ¥
echipamentului modern, pot

fi stocate pana la 255 de #
valori de etalonare pentru
fiecare tanc in parte.

Numarul mare de valori memorate garan-
teaza o precizie bund a masurarii. O
facilitate a sistemului o constituie si posibi-
litatea ca etalonarea sa se faca cu apa; in
felul acesta procesul de etalonare nu
implica costuri de aprovizionare cu ma-
terie prima si nu interfereaza cu activi-
tatea de productie.

Sistemului MVT-08 asigura o precizie
foarte buna, care depinde in mica masura
de forma si dimensiunile rezervorului.

De exemplu, pentru un tanc cilindric de
5000 | pozitionat vertical sistemul garan-
teaza o abatere maxima de + 10|, iar pen-
tru un tanc cilindric de 5000 |, pozitionat
orizontal, abaterea maxima estede £+ 151.
Compensarea densitatii

Unele lichide au o variatie mare a den-
sitatii cu temperatura, de aceea sistemul
MVT-08 este prevazut si cu functie de
corectie a volumului in functie de densitate
si temperatura.

Memorarea volumului si temperaturii
MVT-08 incorporeaza o carteld compact-
flash de 32Mb pentru stocarea optionala a
volumului si temperaturii. Cu achizitia
datelor la interval de 1 minut, sistemul
poate stoca continuu volumul si
temperatura pe o perioada de pana la 3
ani.

Functii suplimentare

Prin intermediul panoului operator, siste-
mul ofera posibilitatea programarii a doua
limite de alarmare atat pentru volum cat si
pentru temperatura. Depasirea limitelor
de alarmare activeaza un avertizor optic si
acustic. Cu aceasta functie poate fi pro-
gramata o cantitate de lichid care sa fie
transvazata, iar sistemul va avertiza asu-
pra realizarii acesteia.

Senzori de presiune

Senzori de temperatura PT 100

Aplicatii ale sistemului MVT-08

e masurarea volumului de lichid in in-
dustria alimentara prin utilizarea sen-
zorilor de presiune cu diafragma igie-
nica - prin contact direct cu lichidele
alimentare: bere, ulei, otet, apa, lapte
etc.

e masurarea volumului in rezervoarele
cu lichide petroliere (senzorii de presi-
une sunt disponibili si in versiunea
anti-ex).

Apreciem MVT- 08 - inovatie a firmei
C.L.T. Automatizari - ca cel mai com-
petitiv sistem de masurare a volu-
mului existent pe piata.

Avantajele sale:

- Cel mai bun pret/punct de achizitie
- Corectitudinea masurarii nu este
afectata de spumarea lichidelor ca in
cazul senzorilor ultrasonici - spre exem-
plu - si nici de modificarea densitatii cu
temperatura.

- Meniul de autoetalonare reduce
drastic manopera si timpul de punere in
functiune, comparativ cu sistemele uzu-
ale la care etalonarea se face manual.

Solutie “la cheie”

Datoritd meniului prietenos si instructiu-
nilor de instalare detaliate, sistemul MVT-
08 poate fiinstalat si utilizat fara a necesita
in mod special asistenta tehnica din par-
tea furnizorului

La cerere, C.L.T. Automatizari poate asi-
gura intreg suportul necesar instalarii si
punerii in functiune a echipamentului.

Sistem realizat de:

_ C.L.T. Automatizari srl
tel/fax: 021-3083190, 031-4026242
e-mail:office@citautomatizari.ro
‘web: www.citautomatizari.ro
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SIEMENS

prezinta:

Sistem de
monitorizare
industriala off-line

Ing. Carmen BLENDEA, ing. Dragos GELEP

Siemens Program and System Engineering S.R.L. face
parte din divizia Siemens PSE, o companie de dezvoltare
de software si electronica, independentd din punct de ve-
dere financiar de alte divizii ale grupului Siemens. Clien-
tii PSE sunt majoritatea diviziilor Siemens si un numar
de clienti externi, atent selectionati.

Domeniul de activitate cuprinde dezvoltare si integrare
de sisteme, suport tehnic in domeniul 1&C, energie si so-
lutii de dezvoltare. Siemens Program and System Engi-
neering S.R.L. isi sustine partenerii in realizarea obiecti-
velor de afaceri si le oferd acestora consultanta tehnica si
de inginerie de sistem, dezvoltare de componente hard-
ware, sisteme software si aplicatii, integreaza produse,
componente si solutii si nu in ultimul rand ofera suport
pentru dezvoltare si service.

Siemens Program and System Engineering S.R.L. a pro-
iectat, implementat si certificat un sistem de manage-
ment al calitédtii si mediului, conform standardelor 1SO
9001:2001, respectiv ISO 14001:1997, dovedind calitatea,
performanta si eficacitatea produselor, precum si moni-
torizarea satisfactiei clientului prin asigurarea conformi-
tatii produselor cu cerintele specificate.

1 Prezentarea generala a produsului

Dispozitivul de monitorizare produs de Siemens Pro-
gram and System Engineering S.R.L. supravegheazd func-
tionarea in timp a echipamentelor industriale (strung-
uri, freze, malaxoare, pompe, instalatii complexe de au-
tomatizare). Astfel, se inregistreazd evenimente relevan-
te pentru descrierea functionala a echipamentului moni-
torizat, ca de exemplu: pornirea/oprirea unui element de
executie (motor, electrovalva), punerea sub tensiune a
intregii instalatii etc. Informatiile achizitionate sunt in-
terpretate, iar prin intermediul unui instrument virtual
implementat de aplicatia software se genereaza rapoarte
si prognoze pentru planificarea reparatiilor, gestionarea
consumurilor energetice, urmarirea productiei si a
incarcarii optime a utilajelor.
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Fig. 1 Dispozitivul de monitorizare SIEL
si aplicatia software Monitorizare offline

1.1 Componenta hardware

SiEL (Siemens Event Logger) este un automat programa-
bil specializat, cu intrari analogice si digitale, care gene-
reaza un fisier de evenimente temporale. Acest modul
electronic se conecteaza la masina unealtd monitorizata,
interactionand cu echipamentele electrice si electronice
deja existente. Interfata este definita de 16 puncte de co-
nexiune pentru semnalele achizitionate si de conexiunile
de alimentare cu energie electrica.
Caracteristici si performante:
= Arhitectura se bazeazad pe un microcontroler de tip
ATMega 128;
Dispune de o memorie externa de tip Flash, de mare
capacitate (512 KBytes), ce permite stocarea a 67.000
evenimente;
12 intrari digitale, in plaja OV (0" logic) - 24V (‘1
logic);
4 intrari analogice, in gama 0-10V; valorile analogice
sunt analizate ca valori de prag, depdsirea pragului
impus genereazd o valoare logica similard unei intrari
digitale;
Port serial de comunicatie RS-232, in varianta offli-
ne pentru echipamente izolate, permite si adaptarea
solutiei offline la una online pentru retele industriale
RS485 si Ethernet ;
Alimentare de la o sursd independenta de energie,
baterie de backup, pentru functionarea in perioadele
in care echipamentul monitorizat nu se afla sub
tensiune;
Alimentare de la o sursa externa de 24 V cc;
Dupa achizitionarea datelor, dispozitivul se conec -
teaza la un sistem de calcul pentru descarcarea lor si
pentru efectuarea prelucrarii acestora in vederea
analizei. In acest fel achizitia de date se realizeaza cu
un consum redus de energie (sub 1.5W), prezenta
unui sistem de calcul pe toata durata monitorizarii
nefiind necesara.
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1.2 Software-ul aplicatiei

Software-ul cuprinde doua aplicatii, una destinata utili-
zatorului final (managerul unitatii, personalul de mente-
nanta etc), cealalta fiind destinata integratorului de sis-
tem (persoana sau echipa care integreaza si configurea-
za dispozitivul hardware - SiEL)

Cele doua componente ale aplicatiei software sunt des-
crise in continuare:

“Monitorizare offline” livrat impreund cu modulul hard-
ware “SiEL (Siemens Event Logger)”.

» Este destinat persoanelor care iau decizii in privinta
functiondrii echipamentului (utilajului) monitori-
zat: manageri, personal de intretinere etc.

» Permite descarcarea datelor inregistrate de modulul
SiEL si analiza acestora, prin generarea de rapoarte,
grafice si prognoze.

= Permite setarea parametrilor de comunicatie (selec-
tarea portului serial pe care sa se realizeze comuni-
catia cu modulul SiEL).

“Monitorizare offline - INTEGRATOR” livrat impreuna cu
modulul hardware “SiEL (Siemens Event Logger)”.

» Este destinat persoanelor care instaleaza (integrea-
zd) modulul SiEL in tabloul de comanda si controlul
echipamentului monitorizat.

u Permite accesul la functiile de configurare ale dispo-
zitivului hardware si la cele de definire a noilor clase
de echipamente monitorizate.

» Permite descarcarea datelor inregistrate de modulul
SiEL si analiza acestora, prin generarea de rapoarte,
grafice si prognoze.

» Permite setarea parametrilor de comunicatie (selec-
tarea portului serial pe care sa se realizeze comuni-
catia cu modulul SiEL).

» Permite modificarea din software a pragurilor cores-
punzdtoare semnalelor analogice.

» Permite asocierea de functii logice intre evenimente-
le setate pentru a fi me-
morate (ex. numarul
de ore de functionare
dupa care se genereaza
un semnal de avertiza-
re in scopul efectudrii
unei revizii sau inlocu-
irii unui element con-
sumabil, gen ulei,
rulment etc.)

» Permite implementa-
rea unei largi varietati
de functii de analiza
precum: estimarea du-
ratei de viatd a echipa-
mentului monitorizat,
estimarea functionarii
in varf de sarcina, pla-
nificarea reviziilor etc.

© Stop 1

Nivel Minim

Pompa_1

@ Start_| O

Motor Malaxor

Prelucrarea datelor din lista de evenimente precum si
crearea de rapoarte se poate face atat in format electronic
cdt si in format imprimat.

2  Exemple si aplicatii

2.1 Monitorizarea unui proces de productie

Se doreste monitorizarea si inregistrarea functionarii ur-
matorului proces :

Se alimenteaza malaxorul cu doud ingrediente prin in-
termediul pompelor de intrare Pompa_1, respectiv Pom-
pa_2, reprezentate in figura anterioard. Debitele pompe-
lor au fost prestabilite. Nivelul compozitiei din malaxor
incepe sd creascd. In momentul in care nivelul curent
atinge Nivel _Maxim pompele de alimentare sunt oprite.
Acest lucru implica initierea unui proces de amestecare
(actionare Motor_Malaxor) si incalzire (deschidere Val-
va_Abur). Procesul dureazd un timp prestabilit, spre
exemplu 2 minute. Dupd scurgerea acestui timp se
opreste procesul de incalzire si amestecare. Se deschide
Valva_Evacuare, respectiv se actioneaza Pompa_Eva-
cuare, iar cand nivelul curent atinge Nivel Minim se
inchide Valva_Evacuare si se dezactiveazda Pom-
pa_Evacuare. Cu ajutorul unui contor se numara
ciclurile de functionare.
Marimile relevante pentru monitorizare si semnalele co-
respunzatoare lor, sunt:
= senzor nivel minim activ ("Nivel_Minim’ se cuplea-
za la o intrare analogicd);
» senzor nivel maxim activ (‘Nivel _Maxim’ se cuplea-
za la o intrare analogicd),
= pompa 1 activa ('Pompa_1" se cupleazad la o intrare
digitald);
= pompa 2 activd (‘Pompa_2’ se cupleaza la o intrare
digitala);
= valva abur activa ("Valva_Abur’ se cupleazi la o in-
trare digitald);

Pompa 2

(@] © Start 2
@ Stop 2

Nivel Maxim

Valva_Abur

Valva_ Evacuare
= Pompa Evacuare

Fig. 2: Instalatia procesului monitorizat
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= motor malaxor activ ("Motor_Malaxor” se cupleaza
la o intrare digitala);

» valva evacuare activa ("Valva_Activa’ se cupleaza la
0 intrare digitala);

= pompd evacuare activa (‘Pompa_Evacuare’ se cu-
pleazad la o intrare digitald).

Aplicatia software se configureaza astfel incat sa cores-
punda procesului monitorizat. Se introduce o noua de-
finitie in sistem pentru procesul monitorizat utilizand
modulul ‘Definitii dispozitiv’ si se parcurg o succesiune
de pasi specifici wizard-ului activat. Intrucat in acest
exemplu nu se utilizeaza decat doua in-
trédri analogice din patru, respectiv sase

e Murutarizner wdf - e - EYTFTALATTAL

configuratii in dispozitivul hardware (SiEL)

Din acest moment incepe monitorizarea efectiva a proce-
sului descris mai sus. Datele (evenimentele) inregistrate
se vor descdrca periodic pe calculatorul pe care ruleaza
aplicatia software, fiind inregistrate in baza de date.

O data incarcate in baza de date, este posibila analiza
acestora prin utilizarea Modulul prelucrare date, res-
pectiv a optiunii Analiza date. Aceasta actiune determi-
nd generarea unui raport final al perioadei monitorizate,
ce contine toate datele necesare unei gestionari corecte a
resurselor.

intrari digitale din cele doudsprezece
existente, pentru intrarile neutilizate se

deselecteaza optiunea “Intrare activa”.
Intrarile neutilizate nu vor fi luate in
considerare in faza de procesare si
raportare.

Pentru intrdrile analogice setate ca si ac-
tive, utilizate cu scopul supravegherii
procesului, se completeaza campurile
cu informatiile necesare :

= semnificatie : reprezintd semnifica-
tia intrdarii analogice nou definite
(ex. Nivel_Minim) ;

» valoare maxima : reprezintd valoa-
rea maximd a semnalului analogic
aplicat pe intrarea definita (ex. 10) ;

» pragul asociat intrdrii analogice :
reprezinta valoarea pragului (nive-
lului analogic) la care se face comu-
tarea din 1 logic in 0 logic si invers

@»’w-lﬂv

Fig. 3:Interfata aplicatia software Monitorizare offline — Descarcarea evenimentelor

=l&ix|

(ex. 517 V).
De asemenea sunt disponibile campuri Bl TE
optionale care fac referire la detalierea [

semnalelor analogice si digitale : trata-

Mockd definti dpeiive || Flapoitas | Procsree Semnsa |
Irbervahul panii slizat averimenta

rea semnalului in logica negativa, res- : et (ﬂ.-l- iz BE® De1imE x| Foah [ an®0 oeeez 3 [ b |

trictii de natura temporala vizand evo-

lutia semnalelor, marimi caracteristice
procesului de revizie tehnica (ex. Func-
tioneaza din data 8/ 8/2005, Revizie la
2000 ore) etc.

Dupa ce semnalele au fost definite, aces-
torali se pot atasa prioritati. Acestea se
refera la gradul de importanta asociat
intrarii in partea de analiza aferenta
aplicatiei.

Definitia de dispozitiv nou creata se sal-
veazd in sistem prin finalizarea wi-
zard-ului aferent sectiunii de adaugare.
Acest lucru determind si inserarea noii

Valoarea semnalului; Prioritate

—— Pompa_Evacuare —— Valva_Evacuare
- Valva_abur Fompa_2 —— Fompa_1
e Wivel_Mepam Mivel_Mirdm —— Energizare

——  Motor_Mataxor

@ -
Liawilesiibaing
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+ } - PR
1438 14:43
Data eveniment

definitii in lista cu definitii existente in sis-

tem. In urma acestei operatii, se realizea-
z& asocierea modulului SiEL cu ‘definitin
de dispozitiv' existentd in baza de date.
Urmeaza programarea efectiva a noii

[ CERo L

Fig.4 Interfata aplicatia software Monitorizare offline — Reprezentarea grafica
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Aplicatia permite si o analiza grafica asupra procesului
monitorizat in doud variante de prezentare si anume:
afisare sub forma de procente; afisare propriu-zisa a
semnalelor in format gen analizor logic.

Optiunea , Procente” ofera utilizatorului posibilitatea in-
terpretarii grafice a diverselor marimi temporale asocia-
te intrédrilor marcate ca si active asociate ,, Dispozitivului
de monitorizare” curent.

Informatiile afisate sunt:

w Pe abscisi sunt dispuse diviziunile temporale carac-
teristice evolutiei in timp a semnalelor. In functie de
intervalul ales pentru afisarea evenimentelor, aceste
diviziuni sunt scalate la dimensiunile temporale co-
respunzatoare, respectiv minute, ore, zile, etc. (gra-
dul de detaliere al informatiei temporale cregte
odatd cu micsorarea intervalului analizat)

Pe ordonati sunt dispuse variatiile semnalelor cores-
punzitoare intrarilor marcate ca si active conform
Definitiei dispozitiv asociatd dispozitivului curent.

Sunt afisate concomitent toate semnalele, dispuse in or-
dinea prioritatilor definite. Semnalele cu prioritatea cea

mai ridicata vor fi afisate in partea superioara a graficu-
lui. Fiecarui semnal ii este asociatd o culoare unica, indi-
cata in legenda graficului.

Graficul va contine si informatii referitoare la semnalul
special Energizare, care indica punerea / scoaterea de sub
tensiune a echipamentului monitorizat. Acest semnal va
fi afisat mereu la baza graficului.

Rezultatele astfel obtinute sunt utile in gestionarea pro-
cesului, acestea putand fi stocate in format electronic sau
imprimat. De asemenea, aplicatia permite transmiterea
informatiilor via e-mail.

2.2 Monitorizarea unui echipament industrial

Rezultatele monitorizarii unui echipament industrial,
spre exemplu un compresor 0.7 MW sunt cuprinse in ur-
madtoarea fisa de urmarire pentru saptamana 8-14 iunie
2005, intervalul 7.00-15.00.
Raport ore sarcina/ore mers in gol: 23.7/ 8.3
Raport ore sarcind/
total timp lucru: 23.7 / 48

Raport ore defect/

total timp lucru: 3.2 / 48

luni  marfi miercuri joi vineri sambatd |totalore % Rap ort ore oprire /
Sarcina 80% 24 - 21 11 - 5 106 022 Sacinagoy  total timp lucru: 12.8 / 48
Sarcina 40% 16 - 29 09 57 2 13.1 027 Sarcina 40%
e il Estimare: Utilaj incarcat 62%
Utilaj oprit 13 8 2 04 03 0.8 128 027 Utilajoprit RK (5000h) 02.03.2007
Defect = = 1 22 = - 32 007 Defect
: Atentie: Utilaj cu functionare 73% in in-
8 8 8 8 8 8 48 1 tervalul 8-10 (varf energetic) !

Fig.5 Raport de analiza date

roniorizore off

Schimb ulei racire (180 1) 21.09.2005

In concluzie, pe langs domeniul strict

energetic, sistemul poate urmari mun-

ca prestatd, oferind date privind numa-

'Mfm?dﬁ TR _ | rul de ore de functionare si regimurile
m 120 — ; ; - : : ; . m de lucru ale ansamblului monitorizat.
100 _f_ 3 — x =i = S;III.:I
ool [l ]
g Contact:
g b 1 Siemens Program and System
a1 i Engineering S.R.L.
20 1 i Str. Mihail Kogdlniceanu nr, 21,
0 —'ﬂl— L_Eak : bl.C16, 500090, Brasov, Romania
- o £ » H s § § CP.3450.P. 1
§§ ,? E: E £ g Qg § ¢ Tel: (40) 268 409225
5 4 3 I Fax: (40) 268 409276
Manim monkortele Internet: www.pse.siemens.ro
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Fig. 6 Interfata aplicatia software Monitorizare offline — Reprezentarea procentuala
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Dreptul brevetelui

In domeniul dreptului brevetului,
ultimii ani au reprezentat atat la
nivel international cét si national, o
perioada efervescentd caracterizata
printr-o serie de evenimente majore
care si-au pus amprenta asupra
evolutiei sale.

Astfel, pe plan international,
incheierea in 1994 a Acordului
TRIPS, anexa la Acordul privind
constituirea Organizatiei Mondiale a
Comertului, cuprinzand aspecte
fundamentale ale protectiei si
respectdrii dreptului brevetului,
semnarea in anul 2000 la Geneva a
Tratatului privind dreptul
brevetului-PLT, revizuirea
Conventiei Brevetului European
facuta prin Conferinta diplomatica
de la Mtinchen din anul 2000 si
aderarea Romaniei la Conventie la
1.03.2003, reforma de fond in curs
de derulare in Tratatul de cooperare
in domeniul brevetelor-PCT,
intrarea in vigoare a Directivei
europene 98/84/EC privind
protectia inventiilor biotehnologice,
constitue o parte din cele mai
importante repere ale acestei
evolutii explozive. Pe plan intern,
intrarea in vigoare a Legii nr.64/91
republicatd, asa cum a fost
modificatd si completata prin Legea
nr. 203/2002 sia HG 499/2003
privind Regulamentul de aplicare a
legii, au modificat pe fond legislatia
de brevete, permitand o armonizare
de fond cu evolutia pe plan
international amintita anterior si in
particular, compatibilizarea deplina
cu Conventia Brevetului European
si Directiva 98/84.

Evolutiile rapide si profunde au
facut ca in peisajul literaturii de
specialitate autohtone in domeniul
dreptului brevetului sa existe un gol
informational, care necesita a fi
completat. In plus, lucrarile aparute
in ultimii ani in Romania, au
abordat fie aspecte juridice limitate
de fond privind dreptul brevetului,
fie aspecte practice ale protectiei
inventiilor prin brevet, fard insa a
avea in vedere ansamblul
problematicii.

Constienti de enormele dificultati

asumate, dar ambitionati de
speranta ca mdcar partial sa-si
realizeze scopul propus, noi am
dorit ca intr-o lucrare extinsa, dar
densd in continut informational, sd
aducem necesara sinergie intre o
tratare elevata a problemelor actuale
ale dreptului brevetului si practica
examinadrii si judecarii
brevetabilitatii inventiilor si
respectarii drepturilor in legatura cu
brevetul.

in mod inevitabil dar si necesar
avand in vedere apartenenta
Romaniei la familia respectabila a
membrilor Conventiei Brevetului
European, in lucrare s-a facut apel
masiv la practica juridica a
sistemului brevetului european. In
conditiile in care in practica juridica
autohtona in domeniul brevetelor
de inventie se face simtita o lipsa de
traditie, iar cazuistica existentd este
insuficienta pentru a acoperi un
ansamblu de probleme complex si
multilateral, ne exprimam speranta
ca armonizarea cu practica juridica
europeand sa se realizeze mult mai
usor pe baza prezentei lucrari. Pe
parcurs, am prezentat ori de cate ori
am considerat necesar, si elemente
din jurisprudenta si doctrina
germana sau francezad, iar pentru
multe aspecte ale dreptului
brevetului in care exista diferente de
abordare semnificative intre
legislatii si doctrine nationale, au
fost facute analize comparative
Europa-SUA-Japonia. Acest fapt nu
este intdimplator in conditiile in care
din aceasta'trilaterala" rezulta
majoritatea zdrobitoare a cererilor
de brevet depuse in lume.
Mentionam ca, in baza experientei
proprii importante acumulate intr-o
activitate care se leaga strans de
domeniul abordat, pe parcursul
lucrdrii exprimam uneori opinii
nuantate sau chiar diferite de cele
care decurg din legislatia actuala.
Nu numai ca suntem constienti si

responsabili de aceasta, dar dorim in

fond ca ansamblul invataturii
prezentate in lucrare, sa fie apreciat
si eventual insusit de cititori si de
fapt sd intre in uzul curent al
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practicii juridice si tehnice
romanesti in domeniul protectiei
inventiilor prin brevet. Acolo unde
s-a apreciat cd sunt necesare
amendamente ale legislatiei in
vigoare, sunt prezentate propuneri
de lege ferenda.

Desi lumea proprietitii industriale
de la noi este relativ mici si din
pdcate nici suficient de inchegata si
de bine situata social si material,
credem ca lucrarea se adreseaza
unor segmente importante de
cititori. Ne exprimdm speranta cd
examinatorii de brevete, consilierii
de brevete, judecatorii, avocatii,
specialistii care lucreaza in institutii
abilitate prin lege in domeniul
respectarii legislatiei de brevete,
cadrele didactice care predau
dreptul proprietatii intelectuale,
managerii si consilierii juridici de
firme, comerciantii si consultantii
vor gasi in prezenta lucrare o mai
buna si mai actuald sursa de
cunostinte utile in domeniile lor de
activitate. Nu in ultimul rand,
inventatorii roméni pot gasi in
prezenta lucrare un aliat util in
protejarea corespunzatoare a
creatiilor lor originale.

Intrucat lucrarea are doud volume,
cel de-al doilea urmand sa apara la
finele acestui an, vom avea
posibilitatea sa aflam eventualele
sugestii si sa le inseram, raspunzand
astfel, cat mai cuprinzator,
necesitatilor de informare ale
cititorilor.

Or. Algzandry Cristian $trenc  Bucura lonescu v Gheorghe Ghaorghm

DREPTUL
BREVETULUI
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Romanm 551041 Medias str. Aurel Vlaicu 35A tel. +0040 269 845864 e-mail: office@armaxgaz.ro

Societate cu capital integral privat
Lider national i ‘oductia de aparatura
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sediul central
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e-mail: info@jumo.ro
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e-mail:
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Mobil: 0723150792
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CEFIN

INSTITUTUL NATIONAL DE CERCETARE
DEZVOLTARE PENTRU MECANICA FINA

Sos. Pantelimon, nr. 6-8, sector 2, cod 021631 Bucuresti, Roménia,

Tel. 252 30 68; fax 252 34 37; E-mail: cefin@cefin.ro

INSTALATIE AUTOMATIZATA DE VERIFICAT ETANSEITATEA LA CHIULASE

Beneficiar: S.C Automobile Dacia Group Renault S.A. Pitesti

Domeniu de utilizare

Instalatiile sunt concepute pentru verificarea la etanseitate a chiu-
laselor pe circuitul de apa si ulei in vederea depistarii eventualelor
fisuri sau pre-lucrari defectuoase.

Caracteristici tehnice:

proiectarea, executia, soft-urile de actionare si masurare
apartin in totalitate INCDMF- Bucuresti;

mod de functionare: automat;

timp ciclu: ~ 0,7 min/piesa

tensiunea de alimentare: 220V/50 Hz;

presiune de alimentare aer: minim 5 bar;
presiune de lucru: 4,2-5 bar;

presiune de control etanseitate: 1 bar;

consum de aer: ~ 4 dm’/min;

pierderea de presiune admisa: maxim 3 cm’/min;
puterea instalata: 450 VA,

intensitate maxima absorbita: 2 A;

gabarit: 1200 x 800 x 2000 mm;

celula de masurare pierderi de presiune ATEQ-Franta;
automat programabil SIEMENS;

aparatura pneumatica FESTO.

. Instalatie de verificat etanseitatea la reper ,,chiulasa”

Prezentare generala:

Instalatia este conceputa pen-

tru verificarea la etanseitate a

reperului chiulasa pe circuitele

de apaside ulei.

Principalele parti componente

sunt:

- masa sustinere;

- carucior;

- doi suporti laterali;

- doua capete de etangare
lateral;

- doua joje de etansare
lagare ax came;

- un cap de etansare spate;
- subansamblul vertical;

- un marcator;

- 0joja filetata;

- celulad de méasurare ATEQ;

- panou de alimentare,
comanda si semnalizare
electrica;

- panou de alimentare,
comanda si semnalizare
pneumatica;

ing. Mihai HACMAN, ing. Sergiu DUMITRU, sing. Florin ANDREI, ing.Paul ANCUTA, ing. Mugur SPIRESCU,
ing. Sorin lonut BADEA, ing. Daniela-Gabriela BOSTACA, ing. Cristian-Radu BADEA, ing. Isabelle ARABAGIAN

elemente de protectie;
chiulasa de referinta;
chiulasa etalon.

Masa de sustinere se compune dintr-o placd metalica din otel,
sustinuta de un cadru metalic din aluminiu. Pe masa sunt montate
celelalte suban-samble. Tot pe masa sunt montate si butoanele de
actionare culampile aferente.

Caruciorul este format dintr-o placa suport prevazuta la partea
inferioara cu rulmenti, iar la partea superioara cu o placa de
etansare pentru etansarea fetei frontale. De asemenea, pe
carucior se afld montate elemente de preghidare a piesei in
vederea agezarii ei corecte. Actionarea caruciorului se face de
catre un cilindru montat la partea inferioara.

Suportii laterali servesc la sustinerea si orientarea jojelor de
etansare a lagarelor axului cu came. Fiecare suport este prevazut
cu o prisma din plastic pentru protejarea jojelor si cu piese de ori-
entare, tot din plastic, pentru introducerea si protejarea chiulasei.
Capetele de etansare laterala sunt compuse dintr-un suport de
sus-tinere, un cilindru pneumatic ce are montat pe fata cate o
placa de etansare, pentru etansarea laterala a chiulasei. Placile
se autoorien-teaza pe fetele chiulasei prin intermediul unor pufere
de cauciuc. Capetele de etansare laterala sunt prevazute cu cate
un indexor.

Capul de etansare spate este compus dintr-un suport care sustine
un cilindru pneumatic, ce are montat pe faté o placa de etansare
pentru etansarea fetei etansare spate a chiulasei. Placa se
autoorienteaza pe chiulasa prin intermediul unor arcuri.

Subansamblul vertical este compus dintr-un cadru metalic pe
care sunt montate capul de apasare si etansare vertical, @ 10 si @
20,5, telecomanda si suportul pentru jojele filetate si jojele de
etansare @ 10 si @ 20,5. Capul de apasare si etansare vertical
este compus dintr-o sanie de translatie cu cilindru pneumatic,
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care are montata pe fata fron-tala un sistem de placi, pe care sunt

montate 8 joje elastice de apasare.

Marcatorul este compus dintr-un sistem de percutare cu

inmagazinare de energie. Actionarea lui se face de catre un

cilindru pneumatic.

Jojele de etansare lagare ax cu came sunt compuse dintr-un

sistem de garnituri de etansare actionate de o tija prin intermediul

unui excentric, ce culiseaza in interiorul unor bucse. Jojele sunt

protejate la exterior cu material plastic.

Joja filetatd M 22x1,5 etanseaza cu inel ,O", pe fata frontala a

gaurii filetate .

Jojele de etansare gauri @ 10 si @ 20,5 sunt compuse din garnituri

de etansare actionate de o tija prin intermediul unui excentric ce

culiseaza ininteriorul unei bucse .

Celula de masurare ATEQ realizeaza ciclul de masurare dupa ce

chiulasa a fost etansata.

Panoul de alimentare comanda si semnalizare electrica cuprinde

ele-mentele necesare alimentarii, realizarea comenzilor de

actionare si semnalizare a functionarii conform schemei electrice.

Pe panou se gasesc:

- unbuton de pornit-oprit;

- olampade semnalizare pornit-oprit;

- olampade semnalizare lipsa presiune aer;

- unbuton de oprire de urgenta.

Panoul de alimentare, comanda si semnalizare pneumatica este

un pa-nou pe care sunt montate elementele de alimentare,

comanda si sem-nalizare conform schemei pneumatice.

Elementele de protectie sunt:

- 2 butoane de actionare cu lampile aferente pentru comanda
bimanuala;

- gratare de protectie laterala.

Toate capetele de cursa ale cilindrilor sunt asistate de senzori de

proximitate.

Chiulasa de referinta este o chiulasa ce a fost etansata cu placi de

etan-gare si joje. Toate placile de etansare sunt din duraluminu,

etansarea realizandu-se cu inele ,0" fixate usor presat in locasuri

special practicate.

Pentru verificarea etangeitatii este necesara obturarea tuturor gaurilor
cir-cuitelor de apa si ulei. Obturarea gaurilor se face in mica parte
manual pentru lagarele axului cu came si 1-2 gauri functie de tipul de
chiulasa, si automat cu ajutorul instalatiei, pentru restul de aproximativ
20de gauri.

Pentru verificarea unei chiulase se va proceda astfel:

Se etanseaza gaurile chiulasei in afara postului;

Se ageaza chiulasa pe carucior, ghidata pe cepi;

Se introduc cele doua joje pentru etansarea lagarelor ax came si
se actioneaza excentricele pentru etangare. Excentricele trebuie
sd aiba tijele trecute de pozitia verticald, astfel incat sa treaca
printre stalpii scheletului;

Se apasa continuu bimanual butoanele de actionare, atata timp
cat du-reaza deplasarea caruciorului si impachetarea piesei
(Iampile de semna-lizare sunt aprinse panala terminarea fazei).
Lastingerea celor doua [ampi se va intrerupe apasarea.

Celula ATEQ va intra automat in functiune realizdnd umplerea
circu-itelor cu aer, stabilizarea si masurarea pierderilor. Daca
piesa este buna automat se va da comanda de marcare i se va
marca.

Dupa marcarea piesei bune sau semnalizarea piesei neetanse de
catre ATEQ, se vor aprinde intermitent lampile de semnalizare a
actionaril.

Se apasa continuu bimanual butoanele de actionare péana la
despa-chetarea piesei si revenirea caruciorului in pozitia de
incarcare. Pe aceasta durata, lampile sunt aprinse; ele se vor
stinge la terminarea fazei. La stingerea celor doua lampi se
intrerupe apasarea. In acest moment cele doua lampi vor lumina

intermitent, semn cé instalatia este pregétita de un nou ciclu.

- Se scot cele doud joje de etansare lagare ax came; se scoate
chiulasa dininstalatie, dupa care se desfac i celelalte joje.

b. Instalatie de
verificat
etanseitatea la
chiulasa asamblata
Instalatia este conce-
puta pentru verifi-
carea la etanseitate a
chiulasei asamblate,
pe circuitul de apa.
Instalatia este similara
celei de verificare are-
perului chiulasa. Este
prevazutd cu perdele
de protectie impotriva
patrunderii acciden-
tale a unei persoane
in spatiul de lucru al
instalatiei.

in rest, componentele
si functionarea insta-
latiei sunt similare ce-
lei prezentate anterior.

automatizari

SERVICE
pentru
echipamente
si sisteme

REPREZENTANTA ROMANIA
Str, DROBETA nr. 4-10, ap. 14 sect. 2
020521 Bucuresti

tel.:021 21048 24
fax:02121029 52
e-mail :info@boschrexroth.ro
www.boschrexroth.com

APLICATII
INDUSTRIALE
complexe

Rexroth
Bosch Group

The Drive and Control Company
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@ WEC REGIONAL ENERGY FORUM
World Energy Council F 0 RE N 2006

CONSEIL MONDIAL DE L'ENERGIE
ROMANIAN NATIONAL COMMITTEE

Romania, Neptun, 11-15 June 2006

Call for Papers FOREN 2006

NU RATATI OPORTUNITATEA DE A LUA PARTE LA CEL MAI IMPORTANT
EVENIMENT ENERGETIC AL ANULUI 2006!

FORUMUL REGIONAL AL ENERGIEI - FOREN 2006

cu tema: “Promovarea parteneriatului regional pentru
dezvoltare durabila in domeniul energiei”

Doriti sa fiti recunoscut ca lider in domeniul dumneavoastra?

Participati cu lucrari la FOREN 2006 si veti avea o recunoastere interna
si internationala!

FOREN 2006 cuprinde patru sectiuni tematice:
m Energie electrica

Petrol si gaze

Carbune

Regenerabile

in cadrul celor patru sectiuni tematice vor fi prezentate si
dezbatute sase subiecte preferentiale:

m Tehnologii energetice si tehnologii de transport

Resursele energetice regionale si optiuni tehnologice

Cercetarea si dezvoltarea tehnologica

Responsabilitatea sociald corporativa in industria energiei
Impactul privatizarii companiilor nationale in vederea integrarii in
piata unica europeana

Piete de energie electrica liberalizate si integrate si securitatea
furnizarii energiei electrice.

Organizatorii va stau la dispozitie pentru ca participarea
dumneavoastra sa se bucure de tot succesul dorit!

Persoane de contact:
Dr. ing. Gheorghe Bélan, director executiv CNR-CME
Elena Nita, sef departament PR CNR-CME

Secretariatul FOREN 2006: tel. 021 346 43 30; fax: 021 346 45 46;
e-mail: foren2006@cnr-cme.ro

Politici i strategii Sustainable Eneray Europe 2009.2008
. v s initiata de Comisia Europeana
pentru dezvoltarea durabila a energiei R s ey

www.cnr-cme.ro/foren2006




PACSystems™
High Availability
RX7i

PACSystems High Availability se adreseaza aplicatiilor industriale pentru care eliminarea opririlor accidentale ale proceselor este
absolut esentiald, pentru evitarea unor costuri excesive care s-ar adauga costurilor operationale. Tehnologia avansata
incorporat in familia PACSystems™ de la GE Fanuc, face ca aceasta si fie alegerea ideald pentru noua generatie de automate

programabile High End.

PACSystems High Availability RX7i este solutia adecvata pentru aplicatii precum tratarea apelor, metalurgie, industria cimentului,
cuptoare, sisteme de transport, iluminatul pentru aviatie, sistem de transport petrolier, exploatare foraje petroliere, macarale,

turbine, sisteme energetice pentru spitale, etc.

- Tehnologia de ultima generatie pentru sincronizarea
unitatilor centrale cu Control Memory Xchange utilizand
memoria reflectiva RMX de la GE Fanuc si linkuri CPU-
CPU de mare viteza si imunitate electromagnetica pe fibra
optica.

- Caracteristica de IP redundant permite alocarea adresei
IP in mod automat unitatii centrale primare (activare la un
moment dat in perechea redundanta), facand trecerea
transparenta a sistemelor SCADA/HMI de la un automat la
altul. Sistemul suporta pana la patru retele Ethernet LAN
redundante.

- Un singur mediu de configurare si programare punere in

functiune si mentenanta pentru aplicatie cu Proficy Machine
Edition.

PACSystems™ family RX7i

- Platforma cu o arhitectura deschisa cu flexibilitate marita
avand un sistem bazat integral pe magistrala de date standard
VMEB64 care asigura o latime de banda marita.

- Procesor Pentium® |1l la 300 MHz sau 700 MHz

- 10 MB de memorie totalad configurabild, pentru programare
impreuna cu toata documentatia (inclusiv fisiere Excel, Word,
PDF, DXF), totul intr-un CPU.

- Porturi duale Ethernet 10/100 MB incorporate in CPU

conectate printr-un switch cu auto-detectie.

- Surse de alimentare de mare capacitate(100W si 350W)

memmm
AUTOMATION INROMANIA

Automation Equipment, Plant Intelligence Software

Y ranuc

GENERAL EQUIPMENT AUTOMATION SRL
Brediceanu 8, 601, RO-300011, Timisoara,
Tel/Fax: +40-256-274545
office@geautomation.ro

www.geautomation.ro
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BEE SPEED %AUTOMATIZARI SR.L. oyt

MANAGLMINT SEANCE

C.P. 417, O.P. Timisoara 1, RO - 300024, Timisoara, Romania, Tel (Fax): +40 256 / 204 402

ACTIONARI ELECTRICE REGLABILE iN INDUSTRIA MATERIALELOR DE CONSTRUCTII

Dr.ing. Nicolae MUNTEAN, Dr. ing. Alexandru HEDES

Industria materialelor de constructii este unul dintre principalii beneficiari ai actiondrilor electrice reglabile (AER), care aduc numeroase
avantaje tehnologice si de productivitate. Fie cd este vorba de clasicul reglaj de turatie sau de performantul reglaj de cuplu (Direct Torque
Control-DTC),AER au fostimplementate cu succes de societatea noastrd intr-o gama largdi de aplicatii din aceastd industrie.In cele ce urmeaza,
vom prezentaun sistem de AER implementat pe un utilaj de fabricare a betonului celular.

Echipamentul de actionare electrica reglabila "AER Malaxor",
conceput si realizat integral de societatea noastra, este destinat
comenzii unui malaxor mobil care deserveste instalatia de
preparare a betonului celular de la SC MACON SA Deva. Prin
intermediul acestui echipament s-a realizat modernizarea unui
utilaj existent, caruia i-au fost, cu aceastd ocazie, imbunatatiti
parametrii functionalisifiabilitateain exploatare.

Unitatile de actionare electrica instalate pe malaxorul mobil,
comandate de echipamentul ,AER Malaxor, fig. 1, sunt
prezentate sintetic in cele ce urmeaza, unde prin acronimul CSF
este desemnat convertizorul static de frecventa.

Antrenare carucior (mecanism de translatie)

« Echipamentul permite deplasarea caruciorului in cele doua
sensuri (inainte, inapoi), realizand o franare in apropierea
zonei de incarcare, precum si sesizarea pozitiei de incdrcare a
tancului malaxorului. Sesizarea pozitiilor caruciorului se
realizeaza prin intermediul a doi senzori inductivi de
proximitate, cu o distanta maxima de sesizare de 50 mm.
Actionarea are prescriere de turatie si este deservita de un
motor asincron trifazat de 7,5kW/1000rpm, cu posibilitate de
alimentare prin CSF sau direct de la retea, in ambele sensuri
derotatie.

» Comanda mecanismului de translatie este conditionata de
starea de functionare a motorului de antrenare a tamburului
de cablu. Prin urmare, deplasarea caruciorului nu se poate
face daca motorul de antrenare a tamburului de cablu nu este
infunctiune.

Antrenare tambur cablu

» Actionarea mentine constanta tensiunea mecanica in cablul
de alimentare al echipamentului (mobil), care se
infasoara/desfasoara pe un tambur, prin intermediul
controlului cuplului la arborele motorului de antrenare de
4kW/750rpm de catre un CSF cu DTC, considerand neglijabila
variatia diametrului tamburului.

« Esteastfel exploatata capacitatea CSF din familia ACS800de a
controla precis (fara a utiliza senzori mecanici) cuplul la
arbore dezvoltat de motorul asincron pe care-l alimenteaza.
inacest mod, se realizeazi fiabilizarea sistemului de antrenare
a cablului, prin corelarea tensiunii mecanice din cablu cu
viteza caruciorului.

Actionare malaxor

e Malaxorul, care functioneaza in interiorul rezervorului de
slam, este actionat de catre un motor de 18,5kW/1000rpm,
care poate fi pornit fie prin soft-starter, fie direct de laretea.La
pornirea prin soft-starter, se asigura controlul curentului pe
durata pornirii si limitarea acestuia la o valoare setata de
utilizator prin panoul de comanda (control panel) al soft-
starterului. Dupa finalizarea secventei de pornire, soft-
starterul asigurd, trecerea pe retea a alimentarii motorului
(by-pass).

Actionaretrompa

e Trompa de turnare a slamului este actionata cu un motor de
0,75kW, prin alimentare directa la retea, prevazut cu
posibilitatea schimbarii sensului de rotatie. Comanda
trompei (ridicare-coborére) se efectueaza manual de catre
operator,de la un pupitru de comanda local atasat de aceasta.

Descarcare

Rezervor slam
(turnare in forme)

Tambur cablu .
Pupitru comanda

t
1 I 1 L ]
‘_@ Antrenare m

Sine carucior

Fig. 1 Prezentare schematica malaxor mobil

Comengzile utilajului sunt date de catre operator de la un pupitru
de comanda, amplasat pe carucior, ceea ce asigura o mare
flexibilitate operationala.

For quality power

Colectivul de specialisti ai societatii BEESPEED AUTOMATIZARI sta la dispozitia celor interesati pentru clarificarea oricaror
aspecte tehnice legate de implementarea industriala a unor astfel de sisteme, furnizind consultanta, proiectare, executie,
punereinfunctiune, service completin perioada de garantie siinstruirea personalului de exploatare.
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FESTO

Amplificatorul de presiune
cu piston geaman DPA
dubleaza presiunea

in aplicatille pneumatice

in aplicatiile pneumatice moderne, unul din cei mai importanti factori la
executarea unor sisteme bine controlate si receptive este posibilitatea aerului
comprimat de a satisface cerintele actuatorilor pe careii conduce.

Amplificatorul Festo DPA ofera nu numai economie si siguranta in medii
potential riscante, dar si curatenie pentru ca nu foloseste ulei sau lichide care sa
contamineze suprafata de functionare.in unele cazuri, presiunea generata poate
chiar dubla valoarea intrata (depinzand de rata de debit setata) fard afi nevoie de
alimentare cu energie externa, lucru care ofera forte sporite in spafii limitate.
Unitatile DPA folosesc tehnologia pistonului dublu (doua camere) care faciliteaza
presurizarea rapida si eficienta. Aceste amplificatoare suntideale pentru utilizare
la actuatorii care efectueaza actiuni de prindere, presare,indoire sau taiere.

Presiunea produsa poate fi setata manual, |la o valoarea aflata oriunde intre
presiunea intrata si un multiplu de pana la 2x. Amplificatorii DPA opereaza
automat atata timp cat nu s-a atins valoarea presiunii setate. Odata ce s-a obtinut
presiunea doritd, amplificatorul se opreste pana ce sesizeaza o alta diferenté intre
valoarea setata si presiuneadin sistem.

Seriaamplificatorului DPA este disponibila cu dimensiuniintre 63 si 100 mm si
poate functiona fara un sistem de ungere al aerului,desi o alimentare cu aer filtrat
este necesara (5p). Amplificatorul de presiune asigura siguranta procesului
tehnologicsi pistoanele nu vor fioprite de o disfunctie a ventilului.

Avantajele amplificatoruluide presiune DPA:
Profitabilitate & Performanta:
- principiul pistonului geaman creste presiunea selectiv cuunindice
demultiplicarede 2:1,direct pe aplicatie;
- distribuitia de aer se opreste automat cand se atinge nivelul de
presiune setat
- in unele cazuri, folosirea amplificatorului DPA poate elimina
complet necesitatea folosirii elementelor hidraulice de presiune

Flexibilitate: posilibilitatea multipla de alegere a pozitiilor si designul
compact faciliteaza o pozitionare optima, chiar in cazul conditiilor de
instalare dificile

Service: cele doua tipuri 2p (10 & 16 bar) pe diametru (100, 63, 40)
alcatuiesc o gama larga de variante

Siguranta: rezervorul VZS reduce fluctuatia presiunii in sistem, aceasta
fiind constanta si stabila, fiind pornita automat in cazul caderii de
presiune

Valoare adaugata: posibilitatea optimizata de comutare datorita
exhaustdrii rapide duce la o mai buna disponibilitate a masinii;
ajustare exactd a presiunii necesare printr-un arc mai precis.

Type 40-10 63-10 100-10 40-16 63-16 100-16
Design Twin-piston pressure booster (step-up ratio 2:1)

Installation position Any

Operating medium Filtered unlubricated compressed air, degree of filtration 5 micron
Pneumatic connection G 1/4 G 3/8 G 1/2 G 1/4 G 3/8 G 1/2
Primary pressure

p1 [bar] 258 2.8 251 Pl

Secondary pressure 0 0

p2 [bar] * 45 .10 4..10 45 .1 4.1

Flow rate Qmax (high

pressure side) [ I/min] 300 1000 3000 300 1000 3000
Ambient temperature [°C] (+)5...60

Corrosion resistance CRC2

PWIS criteria

Mounting
* delta p of = or = 2 bar

Flange

Free of paint wetting impaired substances
Foot mounting

Flange Food mounting

FESTO SRL
Bucuresti, Str. Sf. Constantin 17 - Tel: 021 310 3190 - Fax: 021 310 2409 - e-mail: festo@festo.ro
www.festo.ro
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Sistem pentru
Detectarea Vibratiilor

Dr. ing. Agoston KATALIN,
Universitatea Petru Maior, Tg. Mures

Rezumat: Detectarea vibratiilor se face cu ajutorul unor
ale traductoare rezistive TER care sunt lipite pe fetele
opuse a unei lamele care preia vibratia. Senzorii TER
sunt legati in bratele aldturate a unei punti Wheatstone,
care se echilibreaza in pozitia de repaus a lamelei si care
furnizeaza o tensiune de dezechilibru ciand lamela vi-
breaza. Tensiunea de dezechilibru se preia si se amplifica
cu un amplificator instrumental tip INA, apoi transfor-
mat intr-o marime digitala cu ADCO0804 se citesc valorile
prin portul paralel. Pe panoul instrumentului virtual se
afiseaza sub forma grafica vibratia detectata de lamela.
Pe panou exista posibilitatea de a porni si a opri detecta-
rea vibratiei, pentru selectarea timpului de esantionare
care trebuie sa fie in concordanta cu frecventa vibratiei
pentru o masurare cat mai corecta. Partea de hard are po-
sibilitatea de a selecta modul de functionare a CAD ini-
tializarea conversiei sau modul Free-Running. Partea de
soft contine si un filtru FIR cu care se filtreaza semnalul
achizitionat.

Cuvinte cheie: vibratie, instrument virtual, sistem de
achizitii de date.

1. Despre vibratie

Vibratiile sunt fenomene dinamice, care apar in medii
elastice in urma unei excitatii locale si care se propaga in
interiorul mediului sub forma unor oscilatii. Vibratia
este o oscilatie mecanica in jurul unui punct de referinta
si defineste miscarea unui sistem mecanic. Mediul trebu-
ie sa fie suficient de mare pentru a se putea vorbi de o ex-
citatie locala, respectiv ca acesta sa se propage prin osci-
latii. Vibratia se caracterizeaza prin amplitudine, viteza,
acceleratie si spectru de frecvente.

Vibratia este un fenomen care apare in fiecare zi, il in-
talnim acasd, in timpul transportului, la lucru. Vibratia
este de multe ori distructiva, pe de alta parte este latura
deranjanta a unui lucru folositor, dar poate fi generat si
in mod intenfionat pentru realizarea unor cerinte. De
exempluy, in cazul unei masini care are parti in miscare si
care sunt in legatura mecanica cu masina, vibratia este
rezultatul fortelor dinamice. Diferite parti ale masinii vor
vibra cu amplitudini si frecvente diferite. Vibratia pro-
duce avarii si este responsabilad pentru deteriorarea masinii.
Vibratia este generata intentionat pentru curdtire

ultrasonica, compactor, dar se poate folosi si pentru tes-
tarea masinilor, determinand rezistenta lor, precum si
functionarea lor in prezenta vibratiilor.

Pentru punerea in evidenta a vibratiilor si a efectelor pro-
vocate, se va masura:

- Vibratia la iegirea dintr-un sistem, pentru a compara vi-
bratiile cu valori maxim admisibile. Este cazul perturba-
tiilor, zgomotelor, méasurarile se fac in vederea reducerii
vibratiilor (amplitudine sau frecventd)

- Vibratia la intrarea intr-un sistem, cazul vibratiilor dori-
te, pentru a mentine aceste vibratii la parametri doriti

- Vibratia atét la intrarea cat si la iesirea dintr-un sistem,
pentru a caracteriza comportarea sistemului (cazul testa-
rii sistemelor in prezenta vibratiei).

Daca se aplica sistemului o forta externa sinusoidald, sis-
temul va urmari forta ceea ce inseamna cd miscarea siste-
mului se va face cu aceeasi frecventa ca a fortei (vibratie
fortatd). Pentru frecvente mai joase decat frecventa pro-
prie a sistemului, amplitudinea vibratiei sistemului va
creste odata cu cresterea frecventei si va atinge valoarea
maxima cand frecventa coincide cu frecventa proprie a
sistemului. Dacd nu exista amortizare (¢ = 0), amplitudi-
nea poate creste la infinit. Daca frecventa fortei externe
creste si frecventa de vibratie a sistemului va creste la
aceeasi valoare, dar amplitudinea (si faza) se schimba.
In echipamentele industriale, de obicei, se masoara vi-
bratiile care se propagd in medii solide si care se mdsoara
cu traductoare pentru marimi cinematice (deplasare, vi-
teza, acceleratie).

Marimile care caracterizeaza miscarea (vibratia) siste-
mului, adica deplasarea, viteza, respectiv acceleratia, se
definesc conform relatiilor:

d =D sin wt deplasarea (1)

v= % = Dwcosw! viteza (2)
t

a= Ijﬂf = Do sinwt acceleratia(3)

Daca parametrul masurat este acceleratia, ceilalti doi se
obtin prin integrare. Dupa cum integrarea este mai sim-
pla cu circuite electronice, este mai avantajoasa masura-
rea acceleratiei.

[n realitate aceste marimi sunt mai complexe legea de va-
riatie nu este sinusoidala. De aceea se face o inregistrare a
vibratiei, se descompune in componente care deja sunt
sinusoidale, se face o analiza spectrald si pe baza acesteia
se determind natura vibratiei.

Cunoasterea marimilor caracteristice vibratiilor are o
mare importanta in tehnica. Amplitudinea vibratiilor in-
formeaza despre jocurile existente intre piese, acceleratia
vibratiei informeaza despre intensitatea fortelor de soli-
citare care actioneaza din cauza vibratiei, iar viteza infor-
meaza despre zgomotul acustic produs de mediul care
vibreaza, dar si despre energia vibratiei.
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Sistemul de mdsurare a vibratiei contine un senzor co-
respunzator care furnizeaza o tensiune proportionala cu
acceleratia, viteza sau deplasarea. Schema generala a
unui traductor de vibratie este urmatoarea:

R e St 3 A ST { semnal
vibratie : | Conv. unificat
ESV l | intern ___..>

i R

Fig. 1. Schema generala a unui traductor de vibratie.

unde ESV se compune dintr-un sesizor de vibratie (ele-
ment sensibil)si un convertor intermediar care transfor-
ma vibratia intr-o marime mecanica, astfel furnizeaza
la iesire o mdrime mecanica deplasare sau forta. CI este
convertorul intermediar care transforma marimea nee-
lectricd intr-o marime electricd, tensiune sau curent.

2.Sistem de achizitie a vibratiilor

Pentru sesizarea vibratiilor se pot folosi senzori rezistivi,
de exemplu traductoare electrice rezistivi (TER), care li-
pite pe o lamela elastica, transforma vibratia intr-o varia-
tie de rezistentd. Sesizarea variatiei de rezistentd se poate
face usor cu ajutorul unei punti Wheatstone. In figura 2
se prezinta lamela elastica cu doud timbre tensometrice,
respectiv structura puntii a cdrei tensiune de dezechili-
bru se preia cu un amplificator instrumental.

Cele doud timbre tensometrice se lipesc aproape de par-
tea incastratd a lamelei, opusa capatului care preia vibra-
tia, deoarece tensiunile interne care apar in lamela la vi-
bratia acestuia aici sunt mai intense si variatia de rezis-
tenta este mai accentuata. Cele doua timbre, fiind lipite
pe o parte si pe cealaltd a lamelei, o sd-si modifice rezis-
tenta in sensuri opuse (TER1 =R + AR, si TER2 =R - AR).
Timbrele se leaga in bratele alaturate pentru a ridica sen-
sibilitatea puntii. Celelalte rezistente sunt de valori apro-
piate cu rezistenfa nominala a timbrelor si s-a prevazut o
posibilitate de echilibrare a puntii in absenta vibratiilor.
Tensiunea de dezechilibru se preia de un amplificator in-
strumental tip INA, care asigura un CMRR mare, reglare
usoara a amplificarii si transformarea tensiunii de deze-
chilibru flotante intr-o variatie de tensiune fata de masa.

A A T+‘|."

1
R mlﬁl -
;

TER1”TER2

TER 2 TER 1

Fig. 2. Lamela elasticd cu timbre tensometrice si
structura puntii.

Amplificarea datd de INA se fixeaza din Pa astfel ca la
deviatia maxima a lamelei, deci tensiune de dezechilibru
maxima sd avem la iesire 5 V, tensiunea de intrare maxi-
ma in convertorul analog-digital.

— - Automatizari si Instrumentatie nr.5/2005

Deoarece frecventa vibratiilor mecanice mdsurate este
destul de joasd nu avem nevoie de circuit de esantiona-
re-memorare inaintea convertorului si nu se leaga nici
filtru antialiasing cum se obignuieste in cazul general.
Convertorul folosit este de tip ADC0804 si poate functio-
na in doud moduri, dand comanda de start din calculator
sau in mod de functionare libera (Free-Running), legand
iesirea direct la intrare.

Figura 3 arata modul de conectare a convertorului la
portul paralel al calculatorului.
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R — ) -
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16 1 [0 ]H
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Fig. 3. Conectarea convertorului ADC0804 la calculator.

3. Instrumentul virtual pentru afisarea si
analiza vibratiilor

Pentru comanda convertorului, citirea, afisare datelor
precum si pentru analiza vibratiilor s-a realizat un ins_
trument virtual folosind mediul de programare LabWin_
dows/CVL In fig. 4 se prezinta panoul frontal al instru_
mentului.

Pentru testarea functionarii lamela este adusa in vibrati,
de la un generator de semnal.

In partea dreaptd sunt doua ferestre. In prima fereastry
se vizualizeazd vibratia detectatd, iar in a doua vibrati,
filtrata cu un filtru FIR trece jos, al carei frecventa de taie_
re se poate selecta (in momentul captdrii imaginii est,
13Hz). Comparand cele doua semnale se observa lips,
oscilatiilor care apar la schimbarea nivelului semnalului
In functie de frecventa de tdiere a filtrului se regdsesty
partial sau complet forma semnalului de la intrar,
(semnal dreptunghiular cu coeficient de umplere diferi;
in acest caz).

In partea stanga sus se afiseaza valoarea numeric a re_
zultatului conversiei. Dedesubt cu ajutorul unui selecto,
liniar vertical se selecteaza perioada/frecventa de esan_
tionare, care in acest caz va reprezenta intervalele d,
timp in care se citeste convertorul analog-digital. Con_
vertorul este pus pe pozitia de functionare libera (diy,
hard). Acest interval de timp poate varia intre 0,1 ms s;
30 ms. Perioada/frecventa de citire momentana se afi_
seaza in ferestrele Frec. si Timp.
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In mijlocul partii stanga avem butoane si selectoare prin care se comanda ince-
perea citirii datelor Start, oprirea achizitiei de date Stop, initializarea panouri-
lor, stergerea semnalelor Reset, cuplarea si decuplarea panourilor OFF. Tot
aici avem un indicator prin intermediul cdruia se poate fixa valoarea, la atin-
gerea caruia porneste automat achizitia datelor, Val. Star.

Modul de afisare a semnalelor pe panouri se poate face in trei feluri, maturat
(Sweep), continuu (Cont) si pe blocuri (Bloc).

Mai avem un indicator vertical pentru o alta forma de vizualizare a vibratiei.
Acesta functioneaza independent de butonul de Start, respectiv de afisarea
semnalelor pe panouri.

In partea de jos butonul Save are menirea de a salva datele achizitionate
intr-un fisier. Datele pot fi transferate ulterior in Matlab si se poate face o ana-
liza spectrald. Dar urmeaza completarea panoului cu butoane si ferestre care
permit realizarea analizei spectrale si afisarea, salvarea spectrului calculat.
Aceastd analiza poate fi facuta atat pentru semnalul original cat si pentru sem-
nalul filtrat, punand astfel in evidenta efectul filtrului.

In final butonul IESIRE permite iesirea din program.

4.Concluzii

Sistemul de achizitie a vibratiilor cu ajutorul unui instrument virtual poate fi
folosit atat pentru detectarea si analiza vibratiilor, aducand lamela in contact
cu elemente vibrante. Trebuie sa avem grija ca preluarea vibratiilor sa se faca
cat mai perfect, fara zgomote si fara atenuari, respectiv ca punerea in contact a
lamelei cu sistemul in vibratie, sa nu influenteze caracteristicile vibratiei.
Sistemul realizat mai poate fi utilizat si in scop educativ: vizualizarea formei
vibratiilor, utilizarea si realizarea instrumentelor virtuale, moduri de utilizare
aconvertorului ADCO0804, utilizarea portului paralel pentru achizitii de date.
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DOLSAT Consult, tot ce trebuie sa stiti
despre Instrumentatia Virtuala

Constituitd in anul 2005, DOLSAT Consult
activeaza in calitate de integrator de sisteme al
Corporatiei americane National Instruments,
Austin, Texas, S.U.A., leader mondial in
domeniul Instrumentatiei Virtuale, companie
care a revolutionat modul de abordare a
masurarilor i automatizarilor. Desi de curand
infiintatd, DOLSAT Consult beneficiazd de
experienta de aproape 14 ani acumulatid de
membrii echipei sale in utilizarea Instrumentatiei
Virtuale.

Serviciile oferite de catre DOLSAT Consult
acoperd intreaga gama de activititi necesare
pentru implementarea unui sistem computerizat
de achizitie de date dedicat masurdrilor,
automatizarilor, monitorizarii sau controlului
proceselor.

Printre clientii DOLSAT Consult se numara
intreprinderi de stat si cu capital privat, institute
nationale de cercetare din diverse domenii,
universitdti, laboratoare de cercetare
universitare s§i unitdti de Tnvdtdmant
preuniversitar.

Experienta de peste zece ani in derularea de
proiecte europene permite echipei DOLSAT
Consult s participe in calitate de partener sau
subcontractor intr-un spectru larg de activitati
specifice diverselor programe europene sau
nationale, garantand realizarea la termen, n
conditiile specificate si la un nivel de calitate
imbatabil a sarcinilor asumate in cadrul
proiectelor.

in functie de caracteristicile sistemului ce
urmeazd a fi realizat si de cerintele

beneficiarului, se proiecteazi o configuratie
hardware care sd ofere un raport optim intre
performantele componentelor si preful acestora.
Departe de a cduta sa promoveze utilizarea celor
mai scumpe componente hardware, echipa
DOLSAT Consult recomandi configuratii care,
respectand Tntrutotul specificatiile aplicatiei,
oferd cea mai economica solutie.

Sistemele computerizate de achizitie de date
oferite de cdtre DOLSAT Consult acopera toatd
gama de produse National Instruments pentru
computere tip desktop sau portabile, incepénd
de la placile de achizitie de date multifunctionale
pentru mapgistrala PCI, continudnd cu o
multitudine de sisteme portabile pentru interfete
USB, PCMCIA si FireWire si pani la sistemele
PXI de uzindustrial, pentru aplicatii complexe.

Pentru aplicatiile de masurare, control industrial
si stocare de date ce necesité sisteme fiabile si
compacte, cu diverse tipuri de senzori si
actuatoare repartizate pe distante mari, sunt
oferite configuratii performante de sisteme
distribuite, modulare, cu facilitdti de timp-real,
bazate pe produse din gamele FieldPoint,
Compact FieldPoint si CompactRIO.

Dispunand de solutii pentru practic orice tip de
senzor sau de semnal, DOLSAT Consult oferd
cea mai complexd familie de sisteme modulare
de conditionare a semnalelor, cu capabilitati
“plug-and-play”, din gamele SCXI, SCC, SC si
BB, incluzind componente pentru senzorii
TEDS inteligenti.

Aplicatiile software dezvoltate de cétre
DOLSAT Consult sunt majoritar realizate n
mediul de programare graficdi LabVIEW.
Avantajele acestei solutii constau in primul rand

Competenta prin experienta

Aleea Valea lui Mihai nr. 2, bl. D2, sc. b, et. 3, ap. 48
061756 sector 6, Bucuresti
Tel. 0724.892.180, Fax (021) 319.44.92,

dolsat@dolsat.com, www.dolsat.com

in timpul scurt necesar pentru dezvoltarea
aplicatiei, mult redus in comparatie cu alte
solutii de dezvoltare, si in costurile minime
necesitate pentru aceasta activitate.

Flexibilitatea deosehitd a mediului de
programare graficd LabVIEW permite ca
interfata cu utilizatorul sd se apropie cat mai
mult posibil de cerintele particulare ale fiecarui
beneficiar.

Aplicatiile LabVIEW robuste, flexibile, scalahile
si portabile realizate de cétre DOLSAT Consult
acoperd o gamd largd de domenii, de la
simulatoare de procese fizice sau sisteme
industriale complexe, aplicatii de masurare si
prelucrare de date experimentale, monitorizare
si control de aparate de mésurd specializate,
control al migcarii, achizitie si analiza de imagini,
péand la aplicatii de automatizare de instalatii
industriale.

Manualele tehnice detaliate si instruirea
preliminara a utilizatorilor contribuie
suplimentar la succesul si eficienta utilizarii
aplicatiilor software dezvoltate de citre
DOLSAT Consult.

Beneficiind de experienta in domeniu de peste

un deceniu a unor cadre didactice universitare,
DOLSAT Consult oferd de asemenea
posibilitatea de instruire n utilizarea mediului
de programare graficdi LabVIEW, absolventii
cursurilor obtinand astfel competentele
necesare pentru dezvoltarea propriilor aplicatii
software pentru mdsurdri sau automatizari.
Cursurile de instruire contin atat elemente
fundamentale referitoare la utilizarea mediului
de programare cét si aspecte particularizate fn
functie de domeniul de interes al cursantilor.

DOLSAT Consult, tot ce trebuie sa stiti despre Instrumentatia Virtuala

32



d din viata A.A.l.R.

Automatizari si Instrumentatie nr. 5/2005

Creatd in 1990, CIRA CONCEPT are in prezent mai mult de 190 de
colaboratori situati in trei locatii din Franta si una din Romania precum si
birouri de prospectare a pietei locale. Specializata in ingineria si integrarea
de sisteme automate, echipele noastre asigurd anual un volum de peste
240.000 ore de munca semnificand studii tehnice, configurdri de sisteme,
supervizarea muncii si asistenta tehnica.

CIRA CONCEPT se impune astézi pe piata europeand ca un veritabil
partener capabil sa rezolve problemele clientilor din aproape toate
domeniile,incepand cu domeniul chimiei si petrochimiei, farmacie, industria
alimentard, industria constructoare de masini, metalurgie, energie clasica si
nucleara si terminand cu protectia mediului.

Misiunea Cira CONCEPT este de a gasi solutii pentru problemele
industriale si oferirea de asistentd partiald sau completd incepand de la
simpla consultanta si terminand cuimplementarea in site.

L' AUTOMATISME
INTELLIGENT

C ird
oncept

PILOTEZ
VOTRE
PRODUCTIVITE

NOI MEMBRI

Parteneriatele puternice pe care Cira CONCEPT le are cu marii producatori
din domeniul automatizarilor industriale si a instrumentatiei, incepand cu
Siemens, RockWell, General Electric, Pilz, Schneider, Mitsubishi, Yokogawa,
Fisher-Rosemount, Triconex, Foxboro si termindnd cu Honeywell, ABB,
Eurotherm si Selectron face ca Cira CONCEPT sa asigure clientilor séi cea
mai buna expertiza posibila in domeniu.

Dezvoltarile software bazate pe medii de dezvoltare din gama Factory 2000,
iFix, Pcvue 32, Citect, Panorama, Wizcon, RSView, Genesis, WinCC,
Protool, precum si dezvoltérile proprii bazate pe tehnologii Microsoft (VB,
Java, Visual.NET, J+ +) si Borland (C+ +, Delphi), conectarea la sisteme de
baze de date Oracle sau SOL Server, pe platforme Windows
(Server/XP/2000/NT/MSDQS), Unix, 0S2, VMS sau Linux fac din Cira
CONCEPT un partener puternic.

Principalii clienti CIRA CONCEPT:

Chimie/Farmacie: BASF, Aventis,Bayer,Ciba, Rhodia, Sanofi, Air
Liguide,Glaxo Smith Kline,L'Oreal, Novartis

Petrochimie/Gaze: Total-Fina-Elf,B.P., Gaz de France, Shell, Dyneff, GDF
Marseille MIDER, Primagaz Lavéra, Port Autonome de Marseille, Total
(Dépat Pétrolier et Raffinage) ...

Energie/Mediu: EDF, Sidem, Degremont, Pillard, Sogif | Air Liquide
SETCM Centrale de Gardanne

Ind. alimentara: Atys, Schweppes, Le Ty Vorn, Unicopa ...

Sticla: BS.N, ...

Metalurgie | Siderurgie: Péchiney, VAl Clecim, UCAR ...

Aerospatiale: Cryospace

Masini speciale: N.F.M., Technoplus Industries ...

Constructii civile: Voies Navigables de France, Aéroport Lyon Saint
Exupéry, Bouygues Dumez GTM, Bouygue, Mairie de Port St Louis dur
Rhane, Vinci Construction...

Inginerie: Sogequip, Technip, Amec Spie Thermatome, De Dietrich
Process System, Solios Carbone (FCB...

Instalatii Electrice: Amec Spie, Cegelec, Alstom, Clemessy, EM-Forclum,
Ineo, Roiret Entreprises, Saunier Duval Electricite, Snef, Stepe, Setram, ...

e Echipamente: Bioengineering, Kinetics, Soleri, ...
o Diverse Industrii: Arlex, Graftech (UCAR), Lever Faberge, Papeteries

Etienne, Pechiney Electrometallurgie, ...
Nuclear: CEA Cesta, Euriware, Framatome

Cira CONCEPT este compusa din ingineri specialisti
si tehnicieni cu experientd bogatd atat in
specializarile lor cét si n lucrul cu cei mai exigenti
clienti. CIRA CONCEPT formeaza, astfel, o echipa
tanard si dinamica perfect adaptatd, ce s-a integrat
cu succes in structura unor lucrdri de anvergura in
care s-a confruntat cu toate tipurile de probleme.
Experienta sa astfel castigatd pe terenul marilor

proiecte este, in prezent, la dispozitia dumneavoastra.

Str. Matasari Nr 46, Et 3, Sector 2
Bucuresti - Romania

Tel: 0312283602
Fax:0212528468

fredericrostaing@cira-concept.com
www.cira-concept.fr
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Sucursale A.A.lL.R.

Sediul sucursalei - UNIVERSITATEA "AUREL VLAICU” ARAD Sediul sucursalei - GALFINBAND SA Golofi
Str. Elena Drégoi nr. 2, 310330 Arad, AR Telefon 0257,/219331 Str. Smiirdan nr.2bis; 800701; Galafi G |Telefon 0236/833101, 0236/833102
Sef sucursali Conf. dr. ing. Valentina BALAS Fax 0257,/291331 Sef sucursald Drd. ing. Nicu ROMAN | Fox 0236,/833120
Adj. sef sucursalid [S. L. dr. ing. Valentin MULLER E-mail bolas@inext.ro Adj. sef sucursald | Ing. Lourentiv LUCA nroman@galfinband.ro, lourl@galfinband.ro
Sediul sucursalei - ICPE BISTRITA SA Sediul sucursalei - FACULTATEA DE INGINERIE HUNEDOARA
Str. Parcului nr. 7; 420035; Bistrita, BN Telefon 0263/210938 Sir. Revolutiei nr. 5; 331128; Hunedoara HD Telefon  0254,/207500
Sel sucursali Ing. Liviu SUCIU Fox  0263/210747 Sel sucursala Conf. dr. ing. Nicolae RUSU Fax 0254/207501
Adj. sef sucursal | Ing. loon CIORAN E-mail gvlad@icpebn.ro Adj. sef sucursalii | Conf. dr. ing. Sorin DEACONU Emoil  decon@fih.uit.ro
Sediul sucursalei - METROMAT SRL Séicele Sediul sucursalei - SNTGN TRANSGAZ SA Medias
Piata Libertdtii nr. 2; 505600; Sacele, BV Telefon 0268,/418641 Str. Unirii nr. 6; 551022; Medios SB Telefon  0269/801737
Sef sucursali Ing. Dan IORDACHIOAIE Fax  0268/412349 Sef sucursald Ing. luliu FODOR Fax  0269/844870
Adj. sef sucursalis | Ing. Karoly MATE Email  oaitbv@yahoo.com Adj. sef sucursalii | Ing. Dorin BICHIS Email  cercetore@transgaz.ro
Sediul sucursalei - MASTER S.A. Nivodari Sediul sucursalei - SAN SYSTEMS INDUSTRY SRL Pitesti
Str. Constantei nr. 12, bl. B2, sc. €, 905700; Navodori CT |Telefon (241 /762613 Bd. Republicii, bl. 6D, sc. A+B, 110041; Pitesti AG Telefon 0248,/222033
Sef sucursald | Ing. Xenin NICOLAU Fox  0241/762663 Sef sucursald Conf. dr. ing. Eugen DIACONESCU Fax  0248/222033
Adj. sef sucursald | Ing. Cornel DIMITRIU Email  mastermid@xnet.ro Adj. sef sucursald | Ing. Cristian SPIRLEANU Email  office@sansystems.ro
Sediul sucursalei - ICEMENERG SA - Sucursala Craiova Sediul sucursalei - GENPRO SRL Suceava Telefon 0230/511591,
Str. Gheorghe Bibescu nr. 1; 200582; Craiove  DJ ; Telefon  0251/306013 Bd. George Enescu nr. 48; bl. T96; sc. B; ap.1; 720247 SV 0230,/406003
Sef sucursali Ing. Petre ALEXANDRU ] Fax 0251/415202 Sef sucursald Prof. dr. ing. Vosile GAITAN Fax  0230/406004
Adj. sef sucursala | Drd. ing. Liliana VASILE | Email  cdircraiova@rol.ro Adj. sef sucursali | Ing. Theoder TOLESCU E-mail  genpro@rdslink.ro
Sediul sucursolei - OLIMPIA INSTALATII SRL Focsani Sediul sucursalei - SNGN ROMGAZ 5A Medias - Sucursala Tg. Mures
Bd. Briiilei nr. 478; 620122; Focsani VN Telefon  0237,/213496 Sir. Salcamilor nr. 234; 540202; Ty, Mures MS | Telefon 0265/268735
T — Sl | o i Gion ALOE_| X 245/30630

- — . B - - -mail cristion_b_ro@yahoo.com

Adj. sef sucursala | Ing. Dan NENU Email  nenu@olimpio.ro Adj. sef sucursald | Ing. Leonte SZABO kndrse@rdslink ro

LA REVISTA AUTOMATIZARI SIINSTRUMENTATIE
Pretul abonamentului pe anul 2006 pentru revista AUTOMATIZARI S| INSTRUMENTATIE (6 numere) este de: 600.000 lei plus TVA (9%) (inclusiv
cheltuielile de expeditie).

Plata se poate face: prin ordin de plata in contul ASOCIATIEI PENTRU AUTOMATIZARI SI INSTRUMENTATIE DIN ROMANIA: cod fiscal R13289718
cod IBAN RO57RNCB5020000088400001 deschis la BCR - sector 2 sau la sediul redactiei din, Sos Pantelimon nr. 6-8 , et. 4, sector 2, Bucuresti.

Va rugam sa ne transmiteti la Redactie prin fax sau prin posta datele solicitate mai jos, insotite de o copie a ordinului de plata,
pentru a va inregistra ca abonat.

S.C. Adresa * Coordonatele dumneavoastra
complete (adresa completa, tel,

1

1

1

1

1

1

1

I

1

1

I

1

1

1 ; =

: ObIECF de activitate Nr. cont fax., e-mail) i sa mentionati daca
i deschisla Tel: doriti factura.

: Fax: e-mail: Nr.de abonamente ____ « Sygestiile dumneavoastra privind

: Nume responsabil continutul revistei si daca doriti sa

) participati cu materiale in revista.

: Date pentru Persoana fizica Relatii suplimentare la:

| Numele: Adresa: Tel.: 021-252.30.67, 031-405.67.99
I ; : . Fax: 021-252.30.67, 031-405.67.99
: 15k - Fax,' E-mail (de luni pana vineri intre orele 10-17).
! Ocupgpa. — In cadrul S.C. Adresa Redactjei:

: it Obled"de a?tlwtate Sos Pantelimon nr. 6-8, etaj 4,

,  Doresc sa devin membru A.A.LR. da[] nu[] sector 2, Bucuregti, cod 021631 1%

FACILITATI A.A.LR. :
- Toti membrii A.A.L.R. persoane juridice, care au cotizatia platita la zi, primesc GRATUIT revista A.A.L.R., AUTOMATIZARI $| INSTRUMENTATIE.

- Firmelor prezente cu materiale publicitare in revista A.A.LR. li se ofera o serie de facilitati, atat in ceea ce priveste adresabilitatea revistei, cat
si numarul de reviste obtenabile (la cerere, in limita disponibilului).
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Cea mai vanduta serie de regulatoare din lume vine
cu performante mai bune si un pret mai accesibil

Performante de varf, inovatii Omron: -
reglare 2-PID, controlul suprareglarii PV,

reducerea interferentelor, reglarea gradi-

entului de temperatura GTC, selftuning si
autotuning

Functionalitate sporita:
4 ; = -conectare distribuita Tn retele seriale,

. ; DeviceNet sau Profibus, in tehnologie FINS,
C)(-Thermo - software sub Windows de setare  G3PB - seria de relee statice compacte pentru afisare in culori programabile, software de
sl monitorizare pentru regulatoarele Omron aplicatii de incalzire (pana la 45 A) configurare si control

Advanced Industrial Automation

www.automatizari.ro
Importator oficial: Megatech srl

Tel:021/3170568, Fax:3127595




PowerFlex® Bookshelf Design.
It Saves You Volumes Of Space.

Integrated
Architecture

Complete
Automation

@ Allen-Bradley

PowerFlex® drives. The latest

dimension in spce saving.
PowerFlex AC drives feature our innovative
compact bookshelf design. Convenient said-by-
saydmounting optimizes panel space and gives
you unmatched configuration flexibility. What's
more, PowerFlex drives feature the latest in
semiconductor and thermal management
technology for superior reliability.

Ltd

INDAS

Tech

7 . :
& 2 . 2 - > 4/ g

WELCOME TO THE
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WORLD OF COMPLETE AUTOMATION®

For almost application and any power
requirement you have, you'll find the solution in
the Allen-Bradley Powerflex family of AC drivers
from Rockwell Automation. For motor control
applications from low to medium voltage, and
for simple to complex, the PowerFlex family
from 0.25 kW (0.25 hp) to 6700 KW (8500 hp)
offers world-class reliable drives geared for
machine level control and control system
integration.

2 /
Want to save in your application? smeEl  polor

PowerFlex drives offer a solution. For '
assistance, call1-800-223-5354, ext.1701 Wil Rockwell
Automation

or visit us at www.abpowerflex.com

INDUSTRIAL AUTOMATION SYSTEMS

2, Rachmaninov Street, Block 2, Suite 28, 020198 Bucharest 2, ROMANIA
PO Box 30-123, E-mail: indas@dial.kappa.ro, Web Page: www.indas.ro
Phone +4021230 0245, +4021231 71 31, Fax +4021230 0277, +4021231 3675



